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ANTECEDENTES DEL EQUIPO I

En las casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en |a casilla COMENTARIOS haga las i especificas

FACTORES GENERALES

CONCEPTO
ACEPTADO / RECHAZADO COMENTARIOS
7 DETALLES DE APOYO /

jObservaciones previas

* Compruebe la presencia y la iegibllidad el numera de serie y del marcado.

* Compruebe gue no se haya superado la vida dtil dei producto,

+ Comgare con un aparate nuevo la ausencia de modificacidn o pérdida de un elemento.

/.

{Revision del estado de lat cintas

[+ Controle los cortes, aumento de grosor, dafios y desgastes debidos a la utilizacidn, 3l calor, a los productos
fouimicos Controle las cintes del cinturan, perneras, unién perneras/cinturdn y tirantes si los hay. No olvide las
2oras escondidas por las hebillas y los puntos de enganche.

'« Compruebe ¢! estado de las de seguridad (por /por debajo). Detecte cualguier hila fiojo,
[desgastado ¢ cortado. Las de seg: son identificables por ser de hilos de colores diferentes a los)
jde |z cinta

JRevisitn de los puntos de enganche
+ Comprusbe el estado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacion,
jcorrosion. . )

|* Compruebe &l estado de los puntos de enganche textiles (cortes, desgastes, desgarro... |

|Revision dei estado de las hebillas de regulacion

* Compruebe el estado de ias hebilias de regulacion (marcas, flsuras, desg deformacian, an...)
* Compruebe gue las cintas estin pasadas correctamente (sin torsiones),

» Compruebe el correcto funcionamiento de las heblllas

del casquillo de blogueo sutomético mgon el mudelndc conectar)

Compruebe e estads del lio de bk idn, , flsuras...).
Comp el f del llllpml de blogueo del casguilio, segun el modo de abertura
#n is ficha técnica de su conector

‘Compruebe ¢l blogues automitico completo &l soltar el gatilio y el casquillo,
#5 necesatic, limpie con agus v jabén y lubrique ligeramente {e| polvo de grafito)

o particular del arnés
Mﬂ ¢l estado del puente de enganche textil (cortes, desgaste, desgarro..|. Pars los Mma de/

. Ilqmdl. ssegirese de que la cuerda no presenta ningdn corte, g dura, hilos d
s uchadas o rastros de productos quimicos...
¢ &l estado de los anillos con cerre [marcas, flsuras, desgaste, deformacion, corrosion, ).
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TANTECEDENTES DEL EQUIPO T

CONCEPTD, escriba "ACEPTADO" o "RECHATZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anctaciones espacificas necesarias.

D L CUNCEERY DETALLES DE APOYD / COMENTARIOS

% i presenciz v iz legDias Sel numero ge serie y del marcado.
‘no se haye superado 2 vida Util oe! producta.
DR Un apaTIto nuevs l2 susencia de modificacion o pérdida de un elemento. Vs

o da los cabos del elemento de amarme

y los dafios debidos 3 la utilizacién {cortes, zonas despeluchadas, rastros de
3 =

-l estadc de lss costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier
fo o cortado. /

o de la cinta absorbedors de enargla
estadc de b funda. Viglle el desgaste v ios dafios debidos 2 la utilizacion (cortes,
S, Testros de productos

la cimta i de erergia de ser necesario. /
y los dafios debidos a la utilitacidn (cortes, 20nas despeluchadas, rastros de

s & estadc oe las costures de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualguier
StB0o O COMBGc.
4l @ sbsorbedor de energia ha sufrido un chogue (compruebe 2 ausencia de
o entrs (s cintas).

e las puritas de los slementos de amarre

7

defor corrosién, fisuras..).

e ﬁm. : 4'/
del gatilio, s eficacia del muelis de retcrmo y el alineamiento|
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___ ANTECEDENTES DEL EQUIPO iC
g En las casilla de CONCEPTO, sscriba “ACEFTADD" 6 “RECHAZADG” y en is cacills COMENTARIOS haga las snctaciones mpecificas necsseriat
FACTORES G CONCEPTO COMENTARIOS
ENERALES g DETALLES DE APOYO /
nes previss
1 is v la legibilidad del de serie y del marcade
no se haya superado (s vida Gt del producto -

AN aparato nuevo la susencias de modificackén o pérdida de un slemerts

iado de las cintas

cortes, sumento de grosor, daflos y desgastes debidos a la utilizscitn, al calor, s los producton
ole las cintas del cinturan, perneras, unidn perneras/einturdn y trantes o kow hay Mo ohade las
las por laz hebillas y los puntos de enganche

D cortado. Las costuras de seguridad son identificables por ser de hilos de colores diferentes |u||

ol extado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo]. Detecte cuslguiar hio o, | e

Bs puntos de enganche
ol estado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, flisuras, desgaste, deformacs

# ol estado de los puntos de enganche textlles (cortes, desgastes, detgarro | l

| estado de lae hebillas de regulacicn |
be wl estado de las hebiilas de regulacion (marcas, fisuras, desgaste, deformacian corroudn | |
be gue las cintas estdn pasadas correctaments (sin torskones) |

be ¢l correcto funclonamiento de las hebillas -

ndel casquilio de bloqueo automitico (segun el modeto de conecton]

be ol estado del casquilio de bloqueo (marcas, deformacin, corrositn, fsures |
#l funclonsmiento correcto del sistema de bloqueo del casquillo, segun e modo de sberturs
In ficha téenica de su conector.

0, limple

oA y Jabon y hibrique lig, {#]. polvo de grafito)

_d bloqueo automitico completo sl soltar el gatilla y el casquille e’

cular del arnés

ol estado del puente de enganche textll (cortes, desgaste. desgarro | Para kon puentes de
cunrds, asegirese de que la cuerda no presenta ningun corte, quemadura, Rios derhlachadon
© rastros de productos quimicos, .
oo los anillos con clerre (marcas, fauras, desgate deformacite corosss |

APTO PARA SER UTILIZADO i |
NO APTO PARA SER UTILIZADO | ]

CEDULA:
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CONCEFTO, escride "ACEFTADO" o "RECHAZADO" v en la casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.

FACTORES GENERALES CONCEPTO DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO !

= presencla v @ legibiliced cel numerc de serie v del marcado.
‘gue no se have subeTado b vida Util del producte
£on un aperEts NUevD @ ausenca de modificacién o pérdida de un elemento.

de! estaic de o35 cabos del elemento de amarre
dm ¥ ios dafics debidos 2 la utilizacion (cortes, zonas despeluchadas, rastros de

dm de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cuzlquier

C o tontads.
de B cinta de anergla
& estacc de & funda. Vigike el 3 v los dafios debidos a la utilizacidn (cortes,
Huch TRSIrDS O€
- fundd e i cinta de energia de ser necesario.

m ¥ h dafics debidos a la utllizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
tﬂﬁ fas costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier|

ldm* energia ha sufrido un chogue (compruebe la ausencia de
o entre las cintas),

de las puntas de los elementos de amarre
illo (marcas, desgaste, deformacién, corrosién, fisuras...).
zhe (grietas, deformacion, corrosién ).

# del gatilic.

CEDULA: :

m
X< O
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ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
En Tas casillz de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" 0 "RECHAZADO" y en Ia casilla COMENTARIOS hags las anotaclones especificas necesarias.

FACTORES GENERALES

previn

CONCEPTO

ACEPTADO / RECHAZADO

DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS

I presencia v s legiblidad de! numerc de sere y del marcado.
Que no se have superado la vida Util del producta

con un aparato nuevo la ausencia de modificacidn o pérdida de un elemente.

del estado Ov @ cintas
ot cortes,

to de grosor, dahos y desgastes debidos 3 la utilizacidn, al calor, a los productos|
LControte las cintas del cimturdn, perneras, unidin perneras/cinturdn y tirantes si los hay. No olvide las|
sscondidas por las hebiilas y los puntos de enganche
Comprusbe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier hilo flojo,

© conado. Las costuras de seguridad son identificables por ser de hilos de colores diferantes a los

g
- B cina
L de ioe puntos de enganche
Compruebe & esiado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacion,
I+ Compruebe &l estado de los puntos de enganche textiles (cortes, desgastes, desgarro...) -
‘el estado de las hebillas de regulacion
s Comprusbe ¢l estado de ias hebilias de regulacion [marcas, fisuras, desg deformacién, corroskon...)
| Compruene gue s Criias estar o {sin tos ). ._/
A Ll L de s hedillas
i el casquilic de bloguec automitico (segun el modelo de conector)
estade del casquilio de blogueo {marcas, defarmacién, corrosidn, flsuras..).
1 ebe e funci i del sistema de biogueo del casquillo, segun el mode de abertura
e fichm tecnica g€ su conector. «~

Blogues automético completo al soltar el gatillc y el casquillo
limpie con agua y jabén y lubsigue ligeramente (8. polvo de grafito).

# estado del puente de enganche textll (cortes, desgaste, desgarro. ). Para los puentes de
‘aseglrese de gue |& cuerda no presenta ningun corte, quemadura, hilos deshilachadas,

productos quimicos.
obr e los snllios con cerre (marcas, flsures, desgaste, deformacion, corrosion..). /
I
» 7] APTO PARA SER UTILIZADO
= NO APTO PARA SER UTILZADO
POR: NOMBRE: CEDULA; u?o: IRMA:
(JoDY Flol /7 | 1Dl oBTI7 0 raonor
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= ANTECEDENTES DEL EQUIPO |

{an casills de CONCEFTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y an la casills COMENTARIOS haga las anotacianes espacificas necesarlas,

FACTORES GENERALES

ACEPTADO / RECHAZADO

DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS

™ v ia legibilidad del numero de serle y del marcado,
Comprusbe gue no se hayva superado ls vida util del producto
c con un apareto nuevo ks susencia de modificackdn o pérdida de un elemento,

del estado de for cabos del elemenito de amarre

Viglle ¢! desgaste y los dafos debidos a la utllizacion (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
guimicas...)

Comprusbe o estadc de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier
fioie, oesgastadc © corade

b del estadc de i cinta absorbedora de energa
Comprusbe el estado de I funds. Vigile ol desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes,
despeluchadas, rastros de productos
oL |
Abra in funcs v eriraigs la cinta absorbedora de energla de ser necesario,
WVighe &l desgaste y los dafios debidas a [a utilizacin (cortes, ronas despeluchadas, rastros de
fe L guimicos ).
‘Comgrusbe o/ estadc de las costures de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier
e flojc, desgastacs © conads.
 Comprusbe s ¢ sbsorbedor de energla ha sufrido un chedque (comprusbe la ausencia de
del cosido entre las cintas).

sl del estads de los conectores de las puntas de los elemantos de amarre
- ol do del gatilio | desg duf itn, corrosién, fsuras.. ).
al b Aol ma 4 1& s )

. o clerre sutomitico del gatlllo, ls eficacia del muelle de retarna y el alineamiento

APTO SER UTILIZADO
O APTO PARA SER UTILIZADO

CEoULA:
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FORMATO INSPECCION ARNES
20
AREA DE TRABAJO U %[ 11
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FABRICANTE 20C feC
MODELO 1 E NGOG
DE SERIE Qv
INTERND
PERIODICIDAD DE L& INSPECCION
FECHA DE FABRICACION Faotd 2019
FECHA DE COMPRA
PROPIETARID By ¢ Ingenitley
FECHA PRIMERA UTILIZACION \ |
ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
En las casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las i especificas
CONCEPTO
FACTORES GENERALES ACEPTADO / RECHAZADO DETALLES DE APOYO / COMENTARICS
jChservaciones previas
» Comp a v la leg del ndmerc de serie y del marcado.
= Compruebe gue no se haya superado la vida dtil del producte.
= Compare con un aparato nueve la ausencia de modificacién o pérdida de un elemento.
Revision de! estado de las cintas
* Controke los cortes, sumento de grosor, dafos y desgastes debidos a la utilizacién, al calor, a los productas
|muimicas, Controle las cintas de! cinturén, perneras, union perneras/cinturdn y tirantes si los hay. No olvide las
jzonas escondidas por las hebilias v los puntos de enganche.
+ Comprusbe & estado de les costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquler hilo flojo,
jdesgastadc o cortado. Las costuras de seguridad son Identificables por ser de hilos de colores diferentes a los /
joe & oniz
|Revision de ios puntos de enganche
+ Compruese ¢ estado de los puntos de enganche metidlicos (| s, fisuras, d defi Ian
jcorrasion...}
' Compruebe e estade e los puntos de enganche textiles (cortes, desgastes, desgarro...] /
/
[Revision del estado de las hebilias de regulacion
= Compruets € estado de las hebllies de regulacion {marcas, flsuras, desgi e corrosién...)
« Comprusbe que las cintas estdn pasadas correctamente (sin torsiones).
-G be &l 1 lento de las hebilias
del fiic de blogu ico (segun el modelo de conector)
* Compruebe & estado del sllic de b {marcas, defl ién, corrosidn, fisuras...).
- G &l funci del sistema de blogueo del casquillo, segin el modo de abertura
Joescrits en ks fiche técnica de su conector. /
» Corngx & blog: it pheto al soltar el gatillo y el casquilio,
!Eum,m con agus v jabon y lubrique ligeramente (e]. poivo de grafit).
|Case particuisr ded arnes
* Compruese o estado del puente de enganche textll (cortes, g8 ). Para los | de|
jenganche de cuerds, aseglrese de que la cuerda no presenta ningin corte, dura, hilos deshilachados, /
£905 5 © rastros de prod: !
* Compruese ¢l estadc de los anillos con cierre (marcas, fisuras, desgaste, deformacién, corrosion...).
iCompruete gue & torniiio esta Dien apretado
COMENTARIOS |
CECISIO APTO PARA SER UTILIZADO
NO APTO PARA SER UTILIZADO
NOMBRE: CEDULA: q FIRMA:
i | LS /2118 S W7y LT 1/T — W 4T
n \ & avy CRUU Lt
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"ANTECEDENTES DEL EQUIPO T
£n las casills de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.

CONCEPTO
FACTORES GENERALES DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO
Obsenvaciones previas
+ Comprusbe i p y Iz legit i del nii de serie y del marcado.
+ Campruebe que nc se haya superado la vida Util del producte. /
« Compare con un aparato nuevo la susencia de modificacion o pérdida de up elemanta.

|Revision del estado de los cabos del elemento de amarre

+ Vighe el v los dafios debidos a la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
PrOGUCIRS QUIMIcDs...).
+ Compruebe el estadc de las de i (por encima/peor debajo). D I /

hilo ficjo, desgastado o cortado.

{Revision del estado de |a cinta absorbadora de energla
« Compruebe el estade de |z fundz. Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizacion (cortes,

jzonas rastros de 3

quimicos...).

« Abra la funda y extraigs ks cinta absorbedora de energla de ser necesarlo,

* Vigiie o y lox dafios debidos & la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
|productos quimicos...).

* Compruebe el estadc de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualguier| /

hiio fiojo, desgastadc o contado.
+ Compruebe si & absorbedor de energla ha sufrido un chogue (comprusbe la ausencia de
|desgarrs del cosido entre fas cintas).

[Revision de! estado de los conectores de las puntas de los elementos de amarre

* Compruebe ¢l estado del gatillo | desgaste, én, corrosion, fisuras...)
* Compruebe el estado del remache (grietas, deformacion, corrosién...).
= Compruebe la ab manua! pleta del gatillo.
« Compruebe el cierre automitico del gatlllo, fe eficacia del muelle da retorna y el alineamiento
Jgatilic/punta.
COMENTARIOS |
DECISION FINAL: | APTO PARA SER UTILIZADO | |
| WOAPTO PARA SER UTILIZADOD | |
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ANTECEDENTES DEL EQUIPO |

En tas casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las anotaclones especificas necesarlas.

FACTORES GENERALES

CONCEPTO
ACEPTADO / RECHAZADO

DETALLES DE APOYO / COMENTARICS

|Observaciones previas

I G "] v I leg del nimero de serie y del marcado.

« Compruabe que no se hays superade la vida Otil del producto,

* Compare con un aparato nueve k2 ausencia de modificacion o pérdida de un elemento.

del estado de las cintas
* Controle kot cortes, aumentc de grosor, dafos y desgastes debidos a la utilizacién, al calor, a los productos)
|suimicos. Controle las cintas del cinturon, perneras, unidn perneras/cnturdn y tirantes si los hay. No olvide las
zonas escondidas por las heblilas v kos puntos de enganche.

|+ Compruete ¢ estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquler hilo flajo,
ldesgastade o cortado. Las costuras de seguridad son Identificables por ser de hilos de colores diferentes a los
jde & cinta.

|Revisian de los puntos de enganche

* Comprusbe ¢ estadc de los puntas de enganche metdlicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacién,
feorrosion....).

* Compruebe el estade de los puntos de enganche textlles (cortes, desgastes, desgarro...)

|Revision oel estado de las hebillas de regulacion

* Compruebe ei estado de las heblltas de regulacion (marcas, fisuras, desgaste, deformacién, corrasion...).
|+ Comprusbe que iss cintas estan pasadas correctamente (sin torsiones).

ok® & funci i de ias hebillas

del flio de bi itico (segin el modelo de conector]
+ Compruebe e estado del ilic de bh (marcas, def ; ion, fisuras..).
« Compruebe ¢ funcionamiento correcto del sistema de bloqueo del casquillo, segin el modo de abertura
jdescritc en s ficha técnice de su conector.
j» Compr el bl pleto al soltar «l gatilio y el casquilio.
{5 es necesario, limpie cor agua y jabon y lubrique ligeramente (e]. polve de grafito).

|Casc particusr del arnés

+ Comprusbe e estado del puente de enganche textll (cortes, desgasts, desgarro..). Para los puentes del
he de cuerds, aseg de que lz2 cuerda no presenta ningdn corte, dura, hilos deshilachad
j2onas ! © rastros de p i

* Compruebe el estadc de los anillos con cierre (marcas, fisuras, d def i6n, cor )
|Compruebe que ¢! tornillc estd bien apretads

COMENTARIOS T

DECISN RMAL | APTO PARA SER UTILIZADO

| NO APTO PARA SER UTILIZADO

CEDULA:

INPECOON REALZADA POR: | NOMBIE: |
o 5Fa o MVEZ T %> 5 940
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il N SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUID EN EL TRABAID CODIGO: FT-S5T-054
NS VERSION: 3
R FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS i 11/02/2025
FORMATO INSPEGCION ESLINGAS
i ) i) | 1"
AREA DE TRABAJO:| 00 To 1T A o
FECHA : oA \D MES: (o AMO: 7L /G FoTO
ESLINGA: -
FABRICANTE e fec
5 $
DE SERTE GORY3
INTERNG
PERIODICIDAD DE LA INSPECTION |
FECHA DE FABRICACION b 170
CERTIFICADO
FECHA DE COMPRA
DE LOTE - - \ ~
PROPIETARIO J% L. _Jf\j{nmﬂu
ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
|En las casilia de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y tn_II casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.
CONCEPTO
ALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ECTONE SN ACEPTADO / RECHAZADO o 4
Observaciones previas
= Compruebe Iz p ia y la legbilidad del nd de serle y del marcado,
+ Compruebe gue no se haya superado la vida Util del producto.
+ Compare con un apareto nuevo 2 ausencia de modificacién o pérdida de un elemento.
Revision del estado de los cabos del elemento de amarre
* Viglie el desgaste y los dafios debldas a la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
productos quimicos...).
= Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier, /
hilo fiojo, desgastado o cortado.
R 5r del estado de la cinta absorbedors de energla
+ Compruebe el estado de la funda. Viglle el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes,
Jzorias o juchadas, rastros de prod
1 )
« Abra |s funda y extraiga la cinta absorbedora de energla de ser necesario.
= Viglie el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de >
prod i )
* Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cual
hile flojo, desgastade o cortado.
+ Compruebe si el absorbedor de energla ha sufrido un chogque (compruebe la ausencia de
desgarro del cosido entre las cintas).
ﬁﬁlvkﬂn del estado de los conectores de las puntas de los elementos de amarre
* Compruebe el estado del gatillo (marcas, desgaste, deformacién, corroslén, fisuras...).
* Comprugbe el estado del remache (grietas, deformatién, corrosion...) ~/
* Compruebe la abertura manual completa del gatilio,
* Compruebe el cierre dtico del gatllio, la eficacia del muelle de retorno y el alineamiento
1pﬂb}mmx.
COMENTARIOS |
DECISION FINAL: [ APTOPARASERUTILIZADO | |
| NO APTO PARA SER UTILIZADD | | /
INPECOION REALIZADA POR: | NOMBRE: [ CEDULA: [ _CARGO: | ) FIRMA:
LS =<tey) SOAPEZ | (o AASE JI0 [ X [
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAI C00IGO: | FT-SST-054

B N FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS A 11/02/2025

| ATO N

i
AREA DE TRABAJO: | '{,Ilw\ 20 & Tulio
INSPECCION: Pl MES G2 ARG T ) gF FOTO
FABRICANTE o
MODELO W idGore
DE SERIE oo
INTERNO
PERIODICIDAD DE LA INSPECCION
FECHA DE FABRICACION o] L)
[CERTIFICADO \
'FECHA DE COMPRA
'NUMERO DE LOTE [00] VP
[PROPIETARIO By - Jndeaignd
FECHA PRIMERA UTILIZACION - |

ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
En las casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.

—_—

CONCEPTO
ALLES DE APOYO / COMENTARIOS
FACTORES GENERALES ACEPTADO / RECHAZADO ot /

Observaciones previas

b+ Compruebe L2 presencia v Iz legibllidad del mimero de serle y del marcado.

« Compruebe que 1o se haya superado la vida Gt del producto,

+ Compare con un aparato nuevo la ausencla de modificacién o pérdida de un elemento. /
Revision del estado de las cintas

» Controle los cortes, sumento de grosor, dafios y desgastes debldos a la utilizacldn, al calor, a los productas
| quimicos., Controle las cintas del cinturén, perneras, unidn perneras/cinturdn y tirantes si fos hay. No olvide las
zonas escondidas par kes hebilias v los puntos de enganche.

mehe & estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detects cualquier hila flajo, /
© cortado. Las de seguridad son identificables por ser de hllos de colores diferentes a los

b cinta.
Revision de los pumos de enganche
« Compruebe ¢ estado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacidn,|

jcorrosion....| /
« Compruebe &l estado de los puntos de enganche textiles (cortes, desgastes, desgarro...)

[Revision del estade de las hebillas de regulacion

« Comprusbe &l estads de las hebllias de regulacién (marcas, fisuras, desgaste, deformacién, corrasién..).
* Compruebe que fas cintas estén pasadas correctamente (sin torsiones}, Ve
=G be &l de las heblllas

Revisidn del flio de bloques ico (seglin & modelo de conector)

* Compruebe e estado del casqulllo de blogueo {marcas, def: Ién, corrosion, fisuras.. ). /
« Compruebe el funcionamisnto correcto del sistema de bloqueo del casquillo, segdn el modo de abertura

en i ficha técnica de su conector,

- G be &l bl leto al saltar ef gatillo y el casquillo.

19 s masnﬂo Jlmnle con agua y Jabdn y lubrigue ligeramente (e]. polvo de grafito).

Caso particuler del arnés

» Compruebe el estado del puente de enganche textll [cortes, desgaste, desgarro..). Para los puentes de
enganche de cuerda, ssegirese de que la cuerda no presenta ningun corte, quemadura, hilos deshilachados,
zonas das o rastros de prod .
* Compruebe el estade de los anilios con derre (marcas, fisuras, d fefi itn, corrosion..) /
Compruebe que @l tomillo esté blen apretado
COMENTARIOS |

| APTO PARA SER UTILIZADO |

| NOAPTO PARA SER UTILIZADD | |
I
|

DECISION FINAL:

= CEDULA: I CARGO: | TRMA:
loié 0@ i29 lprnadn~ | 4 >

INPECCION REALIZADS | NOMBRE:
ot [Colby plohr >

5
4
|
!
3
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f—.’:'s.' SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAIO coDIGO: FT-55T-054
LS
~. o version: 3
TECCION CONTRA CAIDAS
= R R~ FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PRO N G pryepe—-
““FORMATO INBPECCION EBLINGAS
’1-7\ ol r—te—4 G
AREA DE TRABAJO:] | O+ _AT—(J_%_—
FECHA i T oA\ MES: 0: 2 e
ESLINGA:
q\)l.'ff C
DE SERIE guV§!
INTERNO
DE LA INSPECTION
DE Pu‘ 1
DE COMPRA
DE LOTE ok,
ARIO | T .-ln.nl»&h\i,wu‘
L]

ANTECEDENTES DEL EQUIPD |
|- las casiils de CONCEPTO, escribs “ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.

ACTORES GENERAL CONCEPTO DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
! = ACEPTADO / RECHAZADO

| Observaciones previas

+ Compruebe iz y 2 leg d del nd de serie y del marcado,

« Compruebe que no se haya superade la vida Gtil del producto, /

« Compare con un aparato nuevo la ausencia de medificacién o pérdida de un elemento, L

Revision del estadc de los cabos del elemento de amarre

« Viglle el desgaste y los dafos debidos a la utilizacidn (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
productos quimicos...). (f
+ Compruebe el estadc de las de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualguier,

hilo fioio, desgastado o cortade.

Revisién del estado de ia cinta absorbedora de energla

+ Comprusbe &l estado de la funda. Vigile el dasgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes,
2onas das, rastros de prod

quimicos...).

« Abre ia funds v extraiga ls cinta absorbedora de energla de ser necesario.

* Vige el desgaste y los dafios debidos 2 le utilizacion (cortes, 2onas despeluchadas, rastros de /-

producto: quimicos...).

+ Compruebe ! estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualguier
hilo fioje, desgastado o contade.

» Compruebe si el absorbedor de energia ha sufrido un chogue (compruebe la ausencia de
|desgarre del cosido entre las cintas).

|Revision del estade de los conectores de las puntas de los elementos de amarre

* Compruebe el estado del gatilio |, , desg def ién, corrosidn, fisuras...).
+ Compruebe ¢! estado del he (grietas, def i én...) /
* Compruete |s abertura manual completa del gatillo,
* Compruebe el cierre dtico del gatillo, la eficacla del muelle de retorno v el allneamiento)
|eathio/punta.
COMENTARIOS )|
AL [ APTO PARASERUTILZADO | =7
| NOAPTO PARA SERUTILIZADD | |
INPECCION REALZADAPOR: | NOMBRE: -
lfonnz giolte 7 |

CEDULA: [ CARGO: | FIRMA:
OlEoR LI Arapdor | He—
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SISTEMA DF GESTION DF SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRARAID CODIGO: FT-557-055

VERSION: 2

= a C FORMATO DE INSPECCION DE SISTEMAS DE ACCESD
FECHA: 11/2/2025

TORMATO INSPEC CION ANDAMIO MULTIDIREGCIONAL

— e NG we @A Jogt |
e : WG Hebaiv oie — -

) B.C  \ngenienc ] :
' J

E= I3 casilia de CONCEPTO, escriba “ACEPTADO" o “RECHAZADO" y en la casiila COMENTARIOS haga |as anotacionss etpecificas nacesarias.

FACTORES GENERALES EapCy |onm DE APOYO / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO
ANTES
fop verifics ef termeno gue se encuentre 3 nive, firme 45]
[ eiterenonoes uniforme se colocaron polines de magdera para dar estabilidad a g estruciura '.J q
6 oren donae st va & armar el andamio se encuentra delimitada y sefalizada =i
vertfieo o seguridac soTial vigente del personal armador de andamioy 5 .
Los trabaidoces Tiene puesto el casco ton barbuguejo, gafas, guantes de traction mecanica o vaqueta,
love:, botas de SEEUTDTEC ¥ tapaoidos de insercoion E‘
Lo trabajadores realizaron en ia hoja de los equipes |2 correspondiente inspeccion a Las eslingas y 3
jrres 51
ISe reviso £ protocoie e armado y desarmado del andamic <
foe rovssaron cada uno de los que o n ef and. y 5& encuentran en buen estado S-
- : TCIaTan B PETSMIso O rabajc on aluras ¥ o analiss ot rabajo
+o ATS =
veritico ol pian de armado y desarmarde del zndamio y cuenta con su respectiva plano
5o verifics que @l permESD Je rabaa €0 aturas este avalado por el coordinador de alturas 5 N
DURANTE EL ARMADO
1 3 bass del tornilio alwelador se encuentra en buen estado =i
5 tarnifio nivelagor se encusnira en buen estada, la marnposa gira sin problemas =50
3 bate cofiar 52 SNCUENTTE £ buen estado, no presents fisuras, ni deformaciones d‘..-;
e curT |08 requisitos tecnicos del fabricante e
.:: “:::r:,.‘;?:,:i Te Siencs 8quEIa3 OF 006160 31 01and 7 Espedllicationes techicas dadas -
Joor el fapnicante ey
L= norzontal no presents deformaciones © golpes -
[ horaonts! cuenta con terminalat y cufia an cada exterme , no presenta deformaciones y s pueden
insertar fac mente en les ranuras de las rosetas =
g3 verticaiet te encuentiran #n buen estado sin fisuras m deformaciones =
5= evisencian las rosetas en log parales o verticales tada 50 cms, en donde 4 perfaraciones pequefias
L.on para inscrustas hartzontales y & perfofacianes para Incrustar diag =
Las diagonales 1@ BnCUENITan &0 perfecto estado, no presentan deformaciones o fisuras =
s diagonales 2n Cada extrems presentan terminales giratorias con su respectiva cufia en buen
jestado S
[5e svidencia horizontales reforzadas sin deformaciones nl fisuras S
3 CRITENO ¥ 110 =
L5 pietatorms metalica sin acceso se encuentra en buen estado, no presents deformaciones ni fisuras p—
ies O 3Cesn posee  ganchal SIMELICDs COn CIETTE O€ SERu BN cads =
gue imgiden ¢ yyslco aterial
La platatorma con £scotilis o ACLEs0 &5 MELalica CON PIs0 en macera, se encuentra én buen estado
JLas & encuentran aseguradas 3 la taps mowil
¥ %o«m Ton BLCESD pasee & EANCHGS sHMeiricas con Cierre 06 segundad en cada extTemo que
irghser ef vuric laterial
|Las escaleras son metalicas, estan en buen estado, tienen tapon de crucho o plastico antidesizante y y
& gancho se asegura bien a la base inferior de 2 pletaforma con acceso 6
La escalars interna tiene (s altura de scusrdo a las especificacianes del fabricante o

COMENTARIOS i

APTO PARA SER UTILIZADO | ]
| NOAPTO PARA SER UTILZADO | |

=~ it . &
D) TN T S, ol .
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO CODIGO: FT-55T-054

FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS
FORMATO INSPECCION ARNES

l A i
wum-%lﬁﬁv_‘zb & Aoko _—
i 13 MES 7 < ARO: D26 . FOTO
FABRICANTE Soetec
MODELO \C 146076 m—
DE SERIE (0. SN [+
INTERND
PERIODICIDAD DE LA INSPECCION
FECHA DE FABRICACION Mcsf\: 20\ 4 e
FECHA DE COMPRA
DE LOTE O |
PROPIETARIO Ay 1 ngenend
FECHA PRIMERA UTRIZACION 1
ANTECEDENTES DEL EQUIPO [
£n las casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las i especificas r
CONCEPTO
FACTORES GENERALES ARTARO ] 8 - DETALLES DE APOYC / COMENTARIOS

|Obsenasone: previas

i Compruebe ia presenciz v I legibifidad del nimero de serie y del marcado.
'+ Comprusbe que no s have superado la vida Otli del producto.

* Compare con un aparato nueve bs ausencia de modificacion o pérdida de un elemento. e
|Sevision de! estadc de las cintas

* Controle los cortes, sumento de grosor, dafios y desgastes debidos a la utilizaclén, al calor, a los productas|
Jouimicos. Controle las cintas de! cinturdn, perneras, union perneras/cinturdn y tirantes si los hay. No olvide las
jzonas escondidas por las hebilflas v kos puntos de enganche.

= Compruebe ¢ estado de las costures de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier hilo flojo, /
de o cortado. Las costuras de seguridad son identificables por ser de hilos de colores diferentes a los
[de & cinta.

[Revisior de ps punto: de enganche

+ Compruebe el estado de los puntos de enganche metalicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacién,
jooerosion ) ’ﬁ
* Compruebe el estado de los puntos de enganche textiles (cortes, desgastes, desgarro...)

(Revizsin del estado de las hebillas de regulacidn

= Compruebe el estado de las hebllizs de regulacién (marcas, fisuras, desgaste, deformacidn, corrosidn,..).
* Comprusbe oue iss cintes estan pasades correctamente (sin torsiones). "
* Compruets o correcto funcionamiento de las hebiltas

|Revisian gel o e atico [segun el modelo de conector)

= Compruese el estado del de bloqueo (marcas, def ian, , fisuras...).
* Compruese = funcionsmients correcto del sisterna de bloqueo del casquillo, segin el modo de abertura| ¥
{sesois en k& ficha técnica de su conector.

-G # biog itico completo al soltar el gatillo y el casquillo.

151 es necesario, limple con agua y jabdn y lubrique ligeramente (e]. polvo de grafita).

| asc partioisr gel srmés
* Comprusbe ¢ estado del puente de enganche textll (cortes, desgaste, desgarro..). Para los puentes de /
jenganche de cuerds, sseglrese de que f2 cuerda no presenta ningun corte, g dura, hilos deshilachad
jrones despeluchadas o rastros de productos quimicos...

i * Compruebe el estado de lo: anillos con derre (marcas, fisuras, desg Jef ién, idn..)
i [Compruebe gue e tormilic ests bien apretado
E COMENTARIOS T

DECISION FINAL: [ APTO PARA SER UTILIZADO

|
| NOAPTO PARA SER UTILZADO |
l
|

INPECCION REALIZADA POR: h{ﬁ ”OI”MH ’! o

CEDULA: [ CARGO FIRMA;
1O Ee 00 101G (00 ITAE (VAN S AT
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kﬁ-’-‘& SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUID EN EL TRABAIO CODIGO: FT-557-054
o
~N 2 VERSION: 3
o AL FORMATO DE INSPECCION FQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS e :
FORMATO INBPECCION ESLINGAS
aack " "
AREA DE TRABAJO: | du | 70 Al \We,
m oA |1 MES: (¢~ ARD:  Ji76 FOTO
ESLINGA:
FABRICANTE QAXHC
MODELD .
DE SERIE
INTERNO
PERIODICIDAD DE LA INSPECTION
I
FECHA DE FABRICACION eyl 20
CERTIFICADO i
DE COMPRA
_ DE LOTE .
| PROPIETARIO Y‘){ C dhoemend.
ANTECEDENTES DEL EQUIPO [ =
|En fas casillz de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las ! aspecificas (!
CONCEPTO
FACTORES GENERALES DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO / -
| Observaciones previas
« Comp ap y I legibilidad del ni de serie y del marcado,
+ Compruebe gue nc se haya superado la vida Gtil del producto.
« Compare con un apareto nuevo la ausencia de modificacion o pérdida de un elemento. V’

Revision del estado de los cabos del elemento de amarre

* Viglie el desgeste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
productos guimicos...)

« Compruebe el estado de |las costuras de seguridad (por encima/per debaje). Detecte cualquier /
hilc fiojo, desgastado o cortado.

|Revision del estado de la cinta absorbedora de energla

= Compruebe el estado de ls funda. Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes,
zonas despeluchades, rastros de productos

|quimices...).

= Abra la funds y extraiga |2 cintz absorbedora de energla de ser necesario. /
* Viglie el desgaste y los dafios debidos a |a utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
|productos quimicos...).

= Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por /por debajo). Datecte cualg

hito ficje, desgastade o cortado.
= Compruebe si el absorbedor de energia ha sufrido un chogue (comprusbe la ausencia de
desgarre del cosido entre las cintas).

*ﬁmﬂﬂ'(m del estade de los conectores de las puntas de los elementos de amarre
* Compruebe el estado del gatillo (marcas, desgaste, deformacién, corrosién, fisuras...). /
= Compruebe el estado del remache (grietas, deformacion, corrosién...).

= Compruebe l» aberturs manual completa dei gatillo,

« Compruebe el clerre del gatllio, Iz eficacla del muelle de retorno y el alineamiento
Juﬁﬂofm_

COMENTARIOS |

DECISION FINAL: I APTO PARA SER UTILIZADO | |

| NOAPTOPARA SERUTILIZADD | |

RG

4 RAGA ]
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f_ﬁ"‘-‘»"’ﬁi SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO —. i
N VERSION: 3

FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS
~FORMATO INSPECCION ARNES

~

%
e A e
FECHA INSPECCION: : b, K7

FABRICANTE “OANCRC

MODELD . 44
MERO DE SERIE

INTERND

PERIODICIDAD DE LA INSPECCION e e—

FECHA DE ”q\)\lﬁ Zfl i

CERTIFICADO 2

FECHA DE COMPRA
MERO DE LOTE o0\

PROPIETARIO Oy L ] aaeniuno -

FECHA PRIMERA UTIIZACION 1 J N

ANTECEDENTES DEL EQUIPO ]
En las casiltn de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anotationes esperificas necesarias.

E

CONCEFTO

FACTORES GENERALES ACEFTADO / RECHAZADO

DETALLES DE APOY O / COMENTARIOS

jObservaciones previas

» Compruebe la presenca v Is legibliidad del nimero de serie y del marcado.
'« Compiruebe que no se have superade la vids 0tll del producto,

» Compare con un aparato nuevo ke ausencla de modificacidn o pérdida de un elemento. v

[Revition de! setado de las cintas

*» Controle los cortes, aumento de grosor, dafios v desgastes debidos a la utilizacién, al calor, a los productos
lquimicas. Controle las cintas del cinturén, perneras, unidn permneras/dnturdn y tirantes si los hay. No olvide las
jzonas escondides por las hebillas v los puntos de enganche.

* Compruebe ol estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualguier hilo flojo,
jdesgastadc © cortado. Lss de son por ser de hilos de colores diferentes a los

e Is cinta '

Revision de los puntos de enganche

* Compruebe el estado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacién,
jcorrosian....|

* Compruebe el estado de los puntos de enganche textlles (cortes, desgastes, desgarro...) i

Revision del estado de las hebillas de regulacién

= Compruebe el estado de [as hablilas de regulacion (marcas, fisuras, d corrosion. .}
'+ Compruebe que ks cintas estdn pasadas correctamente {sin torsiones).

* Compruebe el correcte funcionamiento de las heblilas

del flio de blog itico (segin el modelo de canector)

« Comprusbe el estads del Mo de bi {marcas, defi ién, corrosidn, fisuras...).

+ Compruebe o funcionamiento correcto del sistema de bloqueo del casguillo, segin el modo de abertura
jdescritc en la ficha técnica de su conector.

= C be of o al soltar el gatillo y el casquilla,
|Si es necesaric, limple con agua y jabon y lubrique ligeramente (e, polvo de grafito). /

|Casc particular del arnés

= Compruebe & estado del puente de enganche textil (cortes, desgaste, desgarre...). Para los puentes de
g2 oe cuerda, asegl de que la cuerda no presenta ningln corte, qf Jura, hilos deshilachad
jzonas despeluchades o rastros de productos guimicos...

» Compruebe el estade de los anillos con cierre (marcas, fisuras, desg daf cign, cori 1 /
ICompruebe gue el tornillo estd blen apretado
COMENTARIOS

|
\
st ) [ APTO PARA SER UTILIZADO [ ] ( \
i [ NOAPTO PARA SERUTILIZADO | | r_I
[ [
[ |

CEDULA; | CARGO: [ o
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IEIEEN S ygRPEL
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(?'?' .‘ SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO |mom FT-55T-054
= b
3 FORMATO DE INSPECCION EQUIPO DA e v S
= S DE PROTECCION CONTRA CAI
——— “.'_-“ a FECHA: 11/02/2025
FORMATO INSPECCION ESLINGAS
i i o —
e e w0\ 10 L 40 ) i et
|\ Mes: 50 v e ] b
T E
[SISISR -
{\!3:\20
3 i
[>TV .l.:t‘xrer\m.m
ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
|52 =5 casfia de CONCEFTO, escrida "ACEPTADC™ o "RECHAZADQ" y en la casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.
CONCEPTO
FACTORES GENERALES DETALLES DE APOYD / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO
Observacionss previas
+ Comprusbe la presencia y k= lagibilidad del ni de serie y dal 3
« Compruebe que no se haye superado la vida Otil del producto.
« Compare con un apereto nueve & ausencia de modificacidn o pérdida de un elemento, /

1mwmmmmwmmd¢amm

« Vighe el desgaste v jos d3hos debldos a Iz utilizacién [cortes, zonas despeluchadas, rastros de
|productas quirnicos |

« Compruebe e! estado de las costuras de seguridad [por encima/por debajo). Detecte

hilo ficic, desgastado o cortado. /

Revision de! estado de la cinta absorbedora de energla

« Compruebe & estado de fa funda. Vigile el desgaste v los dafios debidos a la utilizacian (cortes,
jzonas o hagat, rastros de
jauimicos ).

» Abre | funds y extraigs la cinta absorbedors de energla de ser necesario.

« Vigile el desgaste y los dafios debidos 3 la utilizacion (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
Iproducios quimicos....)

+ Compruebe el estade de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier
hilc fiojo, desgastade o cortado.

+ Compruebe si el absorbedor de energia ha sufrido un cheogue (comprusbe la ausencia de
{desgarre del cosido entre las cintas). /

et

{Revision de’ estado de los conectores de las puntas de los elementos de amarre
= Compruebe el estado del gatillo {marcas, desgaste, deformacidn, corrosién, fisuras...).

- O be el estedo del he (grietas, defarmacian, corrosién...).
« Comprusbe |2 aberturas manual completa del gatillo.
«C be & cierre ético del getillo, la eficacia del muelle de retorno y el alineamliento

COMENTARIOS |

DECISION ; [ APTO PARA SER UTILIZADD |

T [ WOAPTO PARASER UTILIZADD | | ﬁ
INPECCION REALIZADA POR: I” NOMBRE: | CEDULA: | | CARGO: | FIRMA:
J%c*{sS—,cJ Soflect | [AR e =235 [ DX |
\_7—
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO [mm FT-SST-054
VERSION: 3
FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS
FECHA: 11/02/2025
FORMATO INSPECCION ARNES
0 ) 1
AREA DE TRABAJO:| 1 0 Jol__ () b JOTD S
FECHA INSPECCION: 1y mEs: OZ  ARo: 7o 010
FABRICANTE e s
MODELO JL UAGOS
N DE SERIE - OO0
INTERNO o
PERIODICIDAD DE LA INSPECCION i
FECHA DE FABRICACION Aaostv ol
CERTIRCARD _ -
FECHA DE COMPRA
[NUMERO DE LOTE oD | X
PROPIETARIO g O Jdnagnend
FECHA PRIMERA UTILIZACION 3 1
ANTECEDENTES DEL EQUIPO [
En las casifla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.
CONCEPTO
FACTORES GENERALES ACEPTADO / RECHAZADO DETALLES DE APOYC / COMENTARIOS
jObservaciones previas
I+ Compruebe la presencis v | legibllidad del nimero de serle y del marcade.
= Compruebe gue no se haya superado la vida Gtil del producto. /
= Compare con un aparato nuevo la ausencia de modificacién o pérdida de un elemento.
|Revision del estado de las cintas
» Controle los cortes, aumento de grosor, dafios y desgastes debldos a la utilizacldn, al calor, a los productos
guimicos. Controle las cintas del cinturén, perneras, unidn perneras/cinturan y tirantes si los hay. No olvide las
Tonas escondidas por las hebillas v los puntos de enganche.,
= Compruebe el estado de las costuras de seguridad {por encima/por debajo). Detecte cualquier hilo flojo,
idesgastado o cortado. Las costuras de seguridad son identificables por ser de hilos de colores diferentes a los
jde 1z cinta. I
JRevisian de los puntos de enganche
= Compruebe e estado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacién,
jecorrosian,. )
* Compruebe el estade de los puntos de enganche textlles (cortes, desgastes, desgarro...) ya
jRevision del estedo de las hebillas de regulacion
= Compruebe el estado de las hebllizs de regulacion (marcas, flsuras, desgaste, deformaclén, corrosién...).
* Compruebe que les cintas estan d {sin torsiones)
* Compruebe e! correcto funclonamiento de las heblllas /
i on de! fito de bi o (segln el modelo de conector)
* Compruebe el estado del casquillo de bl {marcas, def ién, corrosion, fisuras...).
* Compruebe el funcionamients correcto del sistema de bloqueo del casquillo, segin el modo de abertura
descrito en la fichs técnica de su canector,
* Compruebe & blogueo automatice completo al saltar #| gatillo y el casquillo.
|5i &2 necesaria, limpie con agua y jabdn y lubrique ligeramente (e]. polva de grafita). b
Caso particuler del arnés
* Compruebe ¢ estado del puente de enganche textll (cortes, desgaste, desgarro...). Para los puentes de
ganche de cuerds, asegl de que la cuerda no prasenta ningiin corte, dura, hilos deshilachad
zonas despeluchadas o rastros de productos quimicos...
* Compruebe el estado de los anillos con cierre (marcas, fisuras, desgaste, deformacidn, corrosidn...). v
Compruebe que el tornilic estd blen apretado
COMENTARIOS |
DECISION FINAL: APTO PARA SER UTILIZADO
NO APTO PARA SER UTILIZADO
INPECCION REALIZADA POR: | NOMBRE: CEDULA: CARGO: FIRMA:
t  [Tonb7 FiokeF | o oBr/io Areadi? | T2
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAIO CODIGO: FT-55T-054
FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS o 3
AR T A Y AV S LS
it FECHA: 11/02/2025
~____ FORMATO INBPECCION ESLINGAS
R . \ : ¢ i Y
AREA DE TRABAJO: b4, AN
: [T wes: oy Ao (770 FoT0
ESLINGA:
\m{kc
DE SERIE o0l
INTERNO
PERIODICIDAD DE LA INSPECOION
5 LS SRE SIPZSTRS|
DE COMPRA
DE LOTE a4 a1 .\
PROPIETARIO |=) ;! Ll nyenng -l R
ANTECEDENTES DEL EQUIPO [
 las casifis de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.
FACTORES GENERALES CONCEPTO DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO
|Observaciones previas
G be (2 ! iz y la legibilidad del de serie y del marcado.
« Compruebe gue no se hava superado la vida Gtil del producto.
«C ©on un aparato nuevo la fa de modificacidn o pérdida de un elemento,

Revision del estado de los cabos del elemento de amarre

« Viglie ol desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
| productos quimicos...).

« Comprusbe &! estado de las cost de seguridad (por encima/por debajo). Detacte cualguier|
hilo fiojo, desgastade o cortado. ol J

Revision del estado de la cinta absorbedora de energla

« Compruebe el estado de Iz funda. Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes,
zonas despeluchadas, rastros de productos

{quimices...).

* Abre Is funda y extraiga la cinta absorbedora de energla de ser necesario.

* Viglle e desgaste y los dafios debidos s lz utilizacin (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
productos quimicos...). ~
* Compruebe €| estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Datecte cualquiar,
hilo fiojo, desgastade o cortado.

+ Compruebe si el absorbedor de energia ha sufrido un chogue (compruebe la ausencia de
fdesgarro del cosido entre las cintas).

|Revisitn del estado de los conectores de las puntas de los elementos de amarre

+ Compruebe el estado del gatillo { desgaste, defor én, corrosidn, fisuras...).
* Compruebe el estado del remache (grietas, deformacion, corrosién...), e,
* Compruebe ls abertura manual completa del gatillo.

* Compruebe el clerre &tico del gatillo, lz eficacla del muelle de retorno y el alineamiento
#l’llh.r‘

punta.

COMENTARIOS |

I APTO PARA SER UTILIZADO | |
| NOAPTO PARA SER UTILIZADO | |

NOMBRE: | CEDULA: | CARGO: | FIRMA:
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‘?’\! SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAIO CODIGOD: | FT-55T-055
~ & VERSION: 2
B= s FORMATO DE INSPECCION DE SISTEMAS DE ACCESO
T FECHA: 11/2/2025
70 INBPEC ECCI

1
r , DIA:
RSFECON: B Lelacrd s
DE SERIE
PERIODICIDAD DE LA INSPECCION
CERTIFICADO
|mnonfemn

!monmwo H \_1 C _anemlw

En las casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesartas.

FACTORES GENERALES

CONCEFTO
ACEPTADO / RECHAZADO

DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS

ANTES

Ise wverifico el terreno que se encuentre a nivel, firme

=

{5i el terreno no es unlforme se colocaron polines de madera para dar estabilidad o la estructura

|
NA

IEI area donde se va a armar el andamio se encuentra delimitada y i "b |
152 verifico s seguridad social vigente del personal armador de andamios oy
|Los trabajdores tiene puesto el casco con barbuqueja, gafas, guantes de traccion mecanics o vagueta, '
ovel, botas de segurodad y tapaoidos de inserccion 6]
|Los trabajadores realizaron en Ia hoja de los equipos |2 correspondiente inspeccion a las eslingas y al Sy
2rnes (S]]
ISe reviso =l protocole de armado y desarmada del andamio —l
revisaron cada uno de los elementos que componen el andamio y se encuentran en buen estado =,
que & los Trabajoores neiaran el persmiso de trabajo en alturas y f analisis de Trabajo Cl:)
ATS \
verifico el plan de armado y desarmarde del andamio y cuenta con su respective plano =\
152 verifico gque el permiso de trabajo en alturas este avalado por el coordinador de alturas S
DURANTE EL ARMADO
La base de! tornillo nivelador se encuentra en buen estado =\
|El tornillo nivelador se encusntra en buen estado, la mariposa gira sin problemas =
L& base collar se encuentra en buen estado, no presenta fisuras, ni deformaciones o
Ls base coflar cumple con los requisitos tecnicos del fabricante =
L= Tiorizontal CUEntz con la DIstancia [Equel|aa O acUErgo 3 PIanc y especlicationes tecnicas dadas |
r el fabricante =)
Lz horizontal no presenta deformaciones o golpes =0

Lz horizontal cuenta con terminales y cufia en cada extermo , no presenta deformaciones y se pueden

finsertar facil mente en las ranuras de las rosetas S\
Las verticales se encuentran en buen estado sin fisuras ni deformaciones =
|Se evidencian las rosetas en los parales o verticales cada 50 ems, en donde 4 perforaciones pequefias
tson para inscrustar horlzontales y 4 perforaciones para incrustar diagonales =
Las diagonales se encuentran en perfecto estado, no presentan deformaciones o fisuras =) __‘
Las dizg en cada presentan les giratorias con su respectiva cufia en buen y
estado =
B

evidencia 1a horizontal reforzada con SuU fespectivas terminales , CUnNa en
oresentan deformaciones

Lz plataforma metalica sin acceso se encuentra en buen estado, no presenta deformaciones ni fisuras

Jeicg
Las escaleras son metalicas, estan en buen estado, tienen tapan de caucha o plastico antideslizante y
lel gancho se asegurz bien @ la base inferior de fa plataforma con acceso

=S

L2 escalera Interng tiene la altura de scuerdo a las especificaciones del fabricante

COMENTARIOS |
RSN PRAL APTO PARA SER UTILIZADO
WO APTO PARA SER UTILIZADO
INPECCION REALIZADA POR: NOMIBRE: CEDULA: CARGO: FIRMA;
Tonby §lofic] 2 | 2o cndir =
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fs{ SISTEMA DE GESTION DF SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO CODIGO: FT-55T-055
~ Jgg‘f VERSION 2
£ & CoL FORMATO DE INSPECCION DE SISTEMAS DE ACCESO
WGENAY SUROE LA FECHA: 11/2/2025
! \ DiA: (
INSPECCION: B\ [plowr —
DE SERIE \ —
D DE LA INSPECCION ..zﬁnu—?
CERTIFICADO 15 P
[vOMERO D LOTE = f
v £
I;GIETNHO %J\ L -]pf\elemq
) y I I
En las casilla de CONCEPTO, escriba “ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anotaclones especificas necesarias.
CONCEFTO
FACTORES GENERALES ACEPTADO / RECHAZADO DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ANTES
Femﬂkndmmomsemnmanw.ﬁme =
IS el terreno no es uniforme se cotocaron polines de madera para dar bilidad a |2 estructura NQ
Iﬂdeonde se va & armar el se encuentra y sefializad: =1
[Se verifico ia seguridad social vigente del persanal armador de andamios Y
Los trabajdores tiene puesto el casco con barbuquejo, gafas, guantes de traccion mecanica o vagueta,
ovel, botas de segurodac y dos de inserccion =\
Los trabajadores realizaron en |2 hoja de los equipos [a correspondiente inspeccion a las eslingas y al
arnes =\
|se reviso el protocoln de armado y desarmado del andamie -:3 '
revisaron cada uno de los yseenc en buenestads | |
-5
werifico el plan de armado y desarmardo del andamio y cuenta con su respectivo plano ":) by
IS= verifico que el permisa de trabajo en alturas este avalado por el coordinador de alturas ol
DURANTE EL ARMADO
Lz hase de! tornilla nivelador se encuentra en buen estado —
£l tornilio nivelador se encuentra en buen estado, la mariposa gira sin problemas. =1
Lz base collar se encusntra en buzn estado, no p fisuras, ni riones =)
Lz base collar cumple con los requisitos tecnicos del fabricante =
= horizonta) cuenta ton la Oistancia requenida de acuerdo al plano y espadfhicaclones tecnicas dadas | — \
|por el fabricante
L2 horizontal no presentz deformaciones o golpes -:3‘
L2 horizontal cuenta con terminales y cufia en cada extermo , no presenta deformaciones y se pusden
linsertar facil mente en fas ranuras de las rosetas =\
Las verticales s& encuentran en buen estado sin fisuras ni deformaciones =\
Se evidencian las rosetas en los parales o verticales cada 50 ems, en donde 4 perforaciones pequefias 5 \
lson pars inscrustar horizontales y 4 perforaciones para Incrustar diagonales
" Las diagonales se encuentran en perfecto estado, no presentan deformaciones o fisuras =l
Lac diagonales en cada presentan terminales giratorias con su respectiva cufia en buen
5.
sjl
S
':')1
: m Son metahcss. estan en buen estado, tienen tapon de caucho o plastico antideslizante y
el gancho se asegura bien @ |2 base inferior de la plataforma con acceso S\
ILa escalera interna tiene Ia aitura de acuerdo a las especificaciones del fabricante
COMENTARIOS [
APTO PARA SER UTILIZADO
NO APTO PARA SER UTILIZADD
REALIZADA POR: HO 3 CEDULA: % JCARGO: §
* Vieg 100000 eud R\\[6./2.14 (o T8
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAJD CODIGO: FT-557.054
VERSION: 3
FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS
FECHA: 11/02/2025
INS N
-
| FABRICANTE Socfe o
1 yE 146026
DF SERIE ool
- MERQ INTERNO
PERIODICIDAD DE LA INSPECCION ¥
= FECHA DE FABRICACION i!qg_\.'k) loA
CERTIFICADO
ot FECHA DE COMPRA
DE LOTE Cod
— PROPIETARIO Py € _[ngenientr.
FECHA PRIMERA UTILIZACION :
ANTECEDENTES DEL EQUIPO l
— En Ias casilia de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en Ia casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.
-~ CONCEPTO APOYO / COMENTARIOS
FACTORES GENERALES AETAGGT REHADNID DETALLES DE /
- [Observaciones previas
{ » Comip fa p i la leg) del nimero de serle y del marcado,
* Compruebe que no se haya superado la vida Gtll del producto. /
= Campare con un aparats nueve la ausencls de modificacian o pérdida de un elemento
[Revision del estado de las cintas
= Controle los cortes. aumenta de grosor, dafios y d debidos a a utfiizackn, al calor, a los productos
jquimicas. Controle las cintas del cinturdn, perneras, unién perneras/cinturdn y tirantes i los hay. No ohvide las.
jaonas escondidas por las hebillas y los puntos de enganche.
* Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detects cualguisr hilo floja, v
[desgastade o cortado. Las costuras de seguridad son identificables por ser de hilos de colores diferentes a Jos!
M jde iz cintz
[Revisicn de los puntos de enganche
* Comprusbe ¢l estado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, fsuras, desgaste, deformacién,
Jeorrosian. )
* Compruebe &l estado de los puntos de enganche testiles (cortes, desgastes, desgarro...) "
|Revision del estada de las hebillas de regulacian
* Compruebe el estado de las hebillas de regutacidn (marcas, fisuras, desgaste, deformacidn, corrosion.. ).
+ Compruebe que ias cintas estin pasadas correctamente (sin torsiones), ;
=G be el correcto f i de las hebilias /
L del iic de blog: dtico [segun el modelo de conector)
* Compruebe el estado del casquilio de biogueo (marcas, deformacitn, corrosion, fisuras ),
* Compruebe el funch del sistema de blogueo del casquillo, segin el modo de abertural
[descrito en i ficha técnica de su conector.
* Comprusbe ¢! biogues avtomdticc completo af soltar el gatillo y el casquillo. /
51 e necesario, limpie con agus v jabén y jubrigue ligeramente (e). polvo de grafito).
{ Case partrular del armes
| * Compruebe el estado del puente de enganche textll (cortes, desgaste, desgarro..). Para los puentes de
i de cuetds, aseg de gue fa cuerds no presenta ningln corte, quemadura, hilos deshilachados, /
Il 1onas despeluchadas o rastros de produrtes quimicos...
| |* Comprusbe e estedo de los anllios con clerm (marcas, fisuras, desg def ion, cor 1
| [Comproate gus el tornillc estd blen spretedo
COMENTARIOS 1
: [ APTOPARASERUTILIZADD | |
s | NOAPTO PARA SER UTILZADD | |
INPECCION NOMBRE: I— CEDULA: CARGO: FIRMA:
sl |}'t_r4;au ZubEEZ | D73 : %]
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'f\ SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUO EN EL TRABAIO |eonisa: FrasY-084
S VERSION: 3
= FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS
g e FECHA: 11/02/2025
FORMATO m ESLINGAS
0

Siae 'rp c

ool

[FECHA DE FABRICACION i’cpﬂo 20\9

|FECHA DE COMPRA |
S P
ARIO bl{tﬂ.eaiwlma

ANTECEDENTES DEL EQUIPO I

|En las casilia de CONCEPTD, escriba "ACEFTADC" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anctaciones especificas necesarias.

FACTORES GENERALES CONCEPTO ALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO . ’

|Ctservaciones previas

' Compruebe & presenciz v l2 leglbilidad del nimero de serie y del marcado,

+ Comprusbe que no se haya superadc la vida Util dei producto.

* Compare con un aperato nuevo [a ausencia de modificacién o pérdida de un elemento.

Revision del estado de los cabos del elements de amarre

* Vigle & desgaste y los dafos debidos a a utllizacidn (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
PrOGUCIDS Quimicos.. |

= Compruebe el estado de ias costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cuaiguier
[hilc flojo, desgastads o cortado. =

| Revisicn del sstado de ia cinta absorbedora de energla
= Compruebe ol estado de ia funda. Vigile el o
|zonas despeluchadas, rastros de productos
jauimicos...).

+ Abrs la funds y extraigs la cinta absorbedora de energla de ser necesario. /
« Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién {cortes, zonas despeluchadas, rastros de
iproductos quimicos...)

s Compruebe ¢l esteco de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier|
|hillo fiojo, desgastads o cortado.

|* Compruebe 5 e sbsorbedor de erergia ha sufrido un chogue (compruebe la ausencia de
jdesgarro de! cosido entre ias cintas)

v los dafios debidos a la utilizacién (cortes,

|Revisitn ge estacc ze s canectores e las puntas de los elementos de amarre

f» Comprusbe ¢l estads del gatilic (marcas, desgaste, deformacién, corrosion, fisuras...).
[« Compruebe €l estadc del remache (grietas, deformacién, corrosién...). /‘
» Compruebe la aberiure manual completa del gatilic. E
¢ Compruebe el cierre dtico del gatilio, ia eficacia del muelle de retorno y el alineamiento

NOMBRE: CEDULA: | CARGO: : Il!
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FORMATO DE INSPECCION FQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS

11/02/2025

DE LA

DF FABRICACON J‘HJ‘?”"«‘ 2219

D€ LOTE O

FECMA PRIVERA UTWIZACION

ANTECEDENTES DEL EQUIPO |

En las casilis de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" 0 "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.

CONCEPTO
ACEPTADO / RECHAZADO

DETALLES DE APOYD / COMENTARIOS

fOtee vecones previs

e o = v g del de serie y del marcado

[+ Comprusbe gue no e Save superado b vide 0til del producto

b Compere con un @parsto nuevo ks ausencis de modificacitn o perdida de un elemento.

flmacr Sw estanc oo s cevtan

I+ Controle los comtes. sumentc de grosor, dahos v desg: det @ la utlit al calor, a los productos
josiemicos. Comtrole ls Cntas de Sinturon, perneras, union permeras/cinturan y tirantes si los hay. No olvide las
fzonas escondiges po- lan hebillas v kos puntos de enganche

[* Compruete & estsdo Oe las costuras de segunidad (por encima/por debajo). Detecte cualquier hilo flojo,
foeagentacc ¢ contadc Las costures oe seguridad son identificables por ser de hilos de colores diferentes a los
jor & s

JRevision de los pumtes de enganche

j* Compeusbe & sstacc de ko puntos de enganche metdlicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacion,
feorresier.

* Compruebe ¢ e11200 Se ioe puntos de enganche textiles (cortes, desgastes, desgarro...)

Jrmnicr oel estace o le: hebiilas ge reguiscon
|+ Lomorsese £ e4lalc Se o hebilias o
| _ompruste Gue @ e etar o {sin
+ & ! correcto oe las hebiltas

s o de Deoguec (segun el modeio de conector)
< ¢ estado e iilic o b |marcas, deformacion, corrosion, fisuras.. )
" *h, del sistema de blogues del casquilio, segin el modo de abertura
& ficna Wonecs 06 s conector
Compruste & BIOCUEC sutomaticn compieto ol soltar el gatillo v el casquilic.
&5 necesane. Mg Con agus v JBDGN ¥ lubnique ligeramente (e polve de grafita).

PeTiCular 08 arnes
Compruste ¢ esudc del puente de enganche textll (cortes, desgaste, desgarro.. | Para los puentes de
Che G Cusrts,
Wemthm
Compruste & estade de kot anilics con ceme ( . fisures, d

Qua & Lol e Dien apTetaos

idn, corrosidn. ).

Ge que & cuerda no presenta ningun corte, quemadura, hilos deshilachados, |

DECISION FINAL

CEDULA:
oM Zad

FIRMA:
OV TN\
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@ SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAIO CODIGO: FT-55T-054
E‘\ b VERSION: 3
WA S FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS
NIT SO0 400 1%y 2 FECHA 11,02

FORMATO INSPECCION ESLINGAS

" AREADE TRABAJO.|  J (0 @

MES:UinD Alo: )2 5

— opal ,
B4 < drqginknc.
J t

ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
fas casilla de CONCEFTD, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.
CONCEPTO
[ FACTORES GENERALES DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
- ACEPTADO / RECHAZADO f
previas

» Compruebe la presencia y iz legibilidad del nimero de serie y del marcado.
s Compruebe que no se haya superade la vida Gtil del producto.

. con un nueve la ia de modificacién o pérdida de un elemento.

|Revision del estado de ios cabos del elemento de amarre
= Vigle el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
jproductos quimicos...).
« Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier
ihilo fiojc, desgastade o cortado.

|Revision cel estado de Iz cinta absorbedora de energia
l» Compruebe e! estado de la funda. Vigile el d
jzonas despeluchadas, rastros de productos
Iquirmicos...).

* Abra 2 funda y extraiga ie cinta absorbedera de energla de ser necesario,
* Vigie e desgaste y los defios debidos a la utilizacion (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
jproductos guimicos. . ).

|* Compruebe e! estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier
Ihiio fiojo, desgastado o cortado.

* Compruebe s &! sbsorbedor de energiz ha sufrido un choque (compruebe la ausencia de
[desgarro del cosido entre las cintas).

B y los dafios debidos a la utilizacion (cortes,

|Revisién dei estadc de los conectores de las puntas de los elementos de amarre

» Compruete el estado de! gatilio (marcas, desgaste, deformacién, corrasién, fisuras...).
[+ Compruebe el estacc de! remache (grietas, deformacién, corrosién. ),

* Compruebe la abertura manus! complets de! gatillo,

d ' P e ¢l cierre atico del gatillo, la eficacla del muelle de retorna y el alineamlento

~COMENTARIOS I

= : - I APTO PARA SER UTILZADO | |
i BRCIBAN FNAL [ NOAPTO PARA SER UTILZADO | ]

o NOMBRE: CEDULA: =1 g
wecoowenzonror g —* Ao SR S to

FIRMA:
/ KPLV N ¢

=
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fﬁ SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO CODIGOD: FT-SST-054 |
E\& FORMA DE PROTECCION CONTRA CAID .
e TO DE INSPECCION EQUIPOS AS
-9 et FECHA: 11/02/2025
TFORMATO INSPECCION ARNES
AREA DE TRABAJO:| ['Orfo | db vl ]
CHA INSPECCION: DiA: 14 - ARON £QP6 FOTO
WODELD SoCk cd
INUMERD DE SERIE qq
NUMERD INTERNG
ODICIDAD DE LA INSPECOION n
FECHA Df # CACIO ’io&n‘c wtc‘
CE! FCALR &
FECHA DE COMPRA
LIMIERD DE LOTE OC ! s
PROETARD _E_ngmﬂnu
ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
Er las casilla de CONCEPTO, escriba “ACEPTADO" 0 "RECHAZADO™ y en Ia casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.
CONCEPTO
APOYO [ COMENTARIOS
7 FACTORES GENERALES D0/ DETALLES DE /
Sl e

= Comprusbe s presencs v s lepibilidac de! numero de serie y del marcado.
* Compruebe gue "o se have wpersac i vide Uti del producto
b+ Compare com ur eevo s de ificacion o perdida de un elemento

fewasce oo rstadc oe s oot

* Comtrole fos cortes, sumento de grosor, dafios y desgastes debidos 2 la utilizacion, al calor, a los productos
josicns. Comtroke s cintas de! cinturdn, perneras, union perneras/cinturdn y tirantes si los hay. No olvide las
jronan escondidas por s hebilias v los puntos de enganche

* Compeusbe = estado o ia1 costuras de wegurided (por encima/por debajo). Detecte cualiquier hilo flgjo,
foesgastecc o portade Las costuras de seguridad son identificables por ter de hilos de colores diferentes a los
jor @ cnta

&«

JRevmion oe o8 puntns de enganche

* Comprosbe ol estado de kot puntos de enganche { deformacién,

fisuras, di

jooromer.
* Comprusbe o estagc oe ks purios de enganche textiies (cortes, desgastes, desgarro..)

' O eSIAOC OF s hebiliss or reguiscior

* Lompruede ¢! estacc or las hebilles de regulacion (marcas, fisuras, desgast fi ion om...}
|* Compruete cue ias cntas estaT pasades correctaments (sin torsiones).

|+ Compruene ¢ correcto funcionamiento de las hebilias

oel Hic ce ol (segun el models de conector)
Pm;.mu casgullic de blogueo (marcas, deformacién, corrosion, fisuras...)

e C o 4 correcto del de bi del casquillo, segin el modo de abertura
Joescrits er & ficha tecrice de su conecior
|+ oo & b completo 8! soltar el gatillo v el casquilio.

Eu RECRsanc, mpie con ague v jJabon v lubrigue ligeramente (). polvo de grafito).

| [ —————
(* Compruebe & astadc de! puente de enganche textll (cortes, desgaste, desgarro...). Para los puentes de|

JErSancie de cuerde. ssegurese e Gue |& Cuerda no presenta ningun corte, qu dura, hilos deshilachad
Sespeluchadis © asles Ge PrOGUCIos QUIMICes
* eslaco Ge oo anllios con cierre (marces, flsuras, desgaste, deformacidn, corrosidn..).

e 0 ol wsll Dien spretado
COMENTARION |
DECISION F . APTO PARA SER UTILIZADO
NC APTO PARA SER UTILIZADO

CEDULA;

JolhY - Flo k77 1T Bz odllo

[Hﬂ'ﬁﬂf

==
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FORMATO DE INSPECCION FQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS

TORMATO INSPECCION F 81 INGAR

ﬂg\; W 204
v

o) 1T »‘\q‘-l!n\qdo\.

(OGO, FT.887.054

veson: | a

FECHA 11/02/100%
fofo

STECEDENTES DEL EQUIPO ]

lns casille de CONCEFTO, escriba "ACEFTADO" o "RECHAZADO" v en la casills COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias

._‘_.:-

—

CONCEPTO

DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS

siones previas
‘Compruebe la presencia v a legiblidad de! numero de serie y del marcado.
Compruebe que no se haya superado (s vida otil del producto.
Compare con un aparato nueve i susencia de modificacion o pérdida de un elemento.

ACEPTADO / RECHAZADO

‘del estadc de los cabos del elemento de amarre

Vighe el desgaste y los gafios debidos a ta utilizacion (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
‘guimicos..).

Compruebe ol estago de las costuras de seguridad [por encima/por debajo). Detecte cual

flojo, Sesgastado © cortadc

ion del estado de |2 cinta absorbedors de energia
‘Comprusbe el estado de la funda. Vigile el desgaste y los dafios debidos a fa utilizacién {cortes,
osspeluchadas, rastros oe productos

Abra 2 funds y extraigs Is cinta absorbedora de energla de ser necesario,
5 Vighe ol desgaste v lo: dafios debidos a le utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
Quimicos...|

Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier
Sesgastado o cortado.
Comprusbe si el absorbedor de energlz ha sufrido un choque (compruebe la ausencia de
; del cosido entre las cintas),

del estado de los conectores de las puntas de los elementos de amarre

be i estaco cel gatilic (marces, desgaste, deformacion, corrosién, fisuras...).
be &l estadc del remache (grietas, deformacion, corrosién...).
be [» aberturs manual completa del gatilio.

be &l cierre automatico del gatillc, ls eficacia del muelle de retorno y el alir

COMENTARIOS I

| APTO PARA SER UTILIZADO [

| NO APTO PARA SER UTILZADD |

Cm

NOMBRE:
ZoPR07 QUrEt [ Tolzo87 (JO

CEDULA: ﬂ‘rmb% ﬁm i
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SISTEMA DE GESTION DF SEC

FORMATO DE INSPECCION DE

{orfal 20 di

AREA DE TRABAJO

FORMATO INBPE CCION ANDAIC 11

pia: 13
FECHA INSPECCION:

vie,
Mis: g2 Ao 707 (f N

13 T 26
NUMERDO DE SERIE g

FERICDICIDAD DE LA INSPECCION .

CERTIFICADO -
NUMERO DE LOTE
PROPIETARIO B d C trosmeas, | !
= |
En las casifla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADQ" y &n la casilla COMENTARIOS haga las snataclones oo |
FACTORES GENERALES el
ACEPTADO [ RECHAZALD -
ANTES
Sz verifico el terrana oua se encuentre a nivel, firme %1 =
{5 of tarrenc no es unitorme s colocaron polines de madera para dar estabilidad a fa estructura | NEN
£] area donde se va 2 armar el andamic se encuenira delimitada v sefizlizada -'i 1
Se werifico la seguridad tocial vigente del personal armador de andamios = F i
Los trabaidores tene puesto el c2520 ton barbuguele, gafag, guantes de traccion mecanica o vaquets, o
jovel, botas de segurcdad y tapacidos de insertcion _—
Los Trabajadores realizaron en 15 hoja de los equines 12 conespondiente inspeccion a las eslingas v al
2nes D4
Se reviso el o de do y del and: = e
5 revisaron cads une de las io § s& entl en buen citado =]
S
Is: verifice &l plan g armado y desarmardo del andamio y cuanta con su respactivo plano =Y
verfiica que el permisa de trabajo en alturss este avalado por el coordinador de aituras St
DURANTE EL ARMADO
L2 base de! tornilla nivelador se encuentra en buen estado b]
|E 1ornilio nivelador se encuentra en buen estado, la maniposa gira sin problemas =t
L3 base collar s& engcusntra en buen estzdo, no presents fisuras, ni deformaciones =
L2 base collar cumple con (08 requesitos tecnicos de! fabricante =
15 Nonzoniael CUENta Con 18 SISTantia 1EGuedd OF SCUSTO0 31 PIANG y SPeCiNCaTiones [aencas Dadas
|por e fabricante =
L2 horizental no presenta deformaciones o golpes =
Ls horizontyl cuenta con termenales y cofin en cada extermo , no presenta deformaciones y s pueden
imsertar facil mente en las ranurac de bas rosetas =
|Las verticales s encusntran en buen estado sin fisuras ni deformaciones =
Ee evidencian fas rozetas en los parales o varticales cada 50 cms, en donde 4 perforacionas pequefias
son para tnscrustar horizontzles y 4 perforaciones para incrustar diagonales 'S'
Las diagonales se encuentran en perfecto etade, no presentan deformaciones o flauras "
a5 dizgonales en cada extremo pr Eeratorias con su respectiva rufia en busn s
i
Se evitiencia horizontales reforzadas sin deformaciones ni fisuras =
S
Ls plataforma metalica sin acceso se encuentra en buen estado, no presenta deformaciones ni fisuras by
&5 metalica con piso &N Magera, se encuentra en busn estads , $
3 extremo que :
! el "3[
Las evcaleras son ieat, estan en buen estado, tenen tagon de caucho o plastico antidesizante y
el gancho se asegurs bier o la bose inferior de 1 plataforma con acceso
L3 escalera interna tiene L2 allura de acuerdo 3 las especificaciones del fabricante
COMENTARIOS |
DECISION FINAL APTO PARA SER UTILIZADO a
NO APTO PARA SER UTILIZADO
WO TR : DULA: CARGO:
INPECCION REALIZADA POR: | ciowh
)p-_;aqtmxl 35
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD

Y SALUD Fr T

FORMATO DE INSPECCION DE 51

STEMAS DE ACCESD

TORMATO I‘NSI"ELLIC‘N AHT"AI'HO MULTIDIRECCIONAL

L}
DI | R MEs: L2

MO: 72026

FECHA INSPECCION:

134 h<o e

NUMERD DE SERIE

PERICDICIDAD DE LA INSPECCION

CERTIFICADO

NUMERO DL LOTE

PROPIETARIC

Py C -Ll‘\f-\em: wa

n las caslila de CONCEPTO, escriba "ACEPTARG" o "RICHAZADD" y en la casiila COMENTARIOS haga las anotaclanss apecificas necesarias

/!

FACTORES GENERALES okl DETALLES GE APOYO / COMEN
ACERTADO / RECHAZADO
ANTES
52 verifico of terreno ous se encuentre a nivel, firme 1]
% el tervenc no &3 uniforme sa colacaron polings de mader2 para dar estabilidad a la estruttura A
£ area Jonde se va a armar el andamio se encuenira detimitada y sefalizada "5]
S werifice I segusickad social wigente ¢el persanal armador de andamios "3.
Los trabajdores tene puesto of casto con barbuquelo, gafas, guantes de traccion mecanica o vogueta,
ovel, botas de sepurodad y tapavides de insercgion -3.
Lo trabafadores realizaron en 1a hoja d las equinos 13 coespondients inspeccion a las eslingas y al
frmes 'S 1
$5e reviso of protoceis de armedo y desarmado del andamio =
5= revisaron chds und g Ios elementos gue componen &l andamio y e encuentran on buen csmln 57
1)
S verific ¢ plan 0s armady y desarmards del andamio y cuenta con su respectivo plano =1
{5¢ wertfics que el permiso de trabajo en afturas este avalado por el coardinader de aituras =t
DURANTE EL ARMADO
L2 base de! tormilla nivelador se encuentra en buen estade GS \
5 tormillc nhveladar se encusntra en buen estado, |2 mariposa gira sin problemas =
.3 base collar se encusntra en buen estado, no presenta fisuras, nl defermaciones _s'i
s hase collar cumple Con ios requisitos tecnicos de! fadricante =1
2 harzoniss CHeals (o0 i3 DUTANGE FEquel: N0 y ESPELINCOCIONes (22icas 0adas %
fabricante \
L3 horizontal no presentz deformaciones o goipas S
jLs hocitontal cuenta con termenales y cufia €n €303 extermo  No presenta deformaciones y se pueden
msectar faci mente en las ranura: de fas rosetas el
L35 verticates se encuertran en busn estado sin fisuras ni deformadones S\
evrdencian las rosetas en los parales o vanticales cada 50 ems, en donde 4 perforacianas pequehias
lson para inszrustar horizortales y & perforaciones para incrustar diagonales S'
25 & se gncuentran &n perfecto estads, no presentan deformacionas o fiauras -.-5\\
Las diago &n cadn presentan ies g €on su cutia en buen
o<tz >
5o mndenci horizontales reforzadas sin deformaciones i fisuras | =
= <
s\
. cS'\
=" w; m |f..eso¢s mitaliCa £ON BiS0 €N Maoders, s& encuentra en busn estada ,
: uemr-umue uradau hta movil Na ;
e selco otests 'S\ =
'.u ms won metalicas, estan en busn estsdo, tienen tapon de caucho o plastico antideslizante y
¢! gancho se suegurs bier 3 la buse infenor ge la plataforma con atceso .
2 escaiera interna tiene (3 altura de acuedo 2 tas especificadiones del fabricante =
COMENTARIOS |
DECIIAN FAL: APTOD PARA SER UTILZADO
NO APTO PARA SER UTILZADOD
4 o c‘nu
t LA CARGO:
R —— 71— AeZ3a 4 780 537
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v 1 SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAIO CODIGO: FT-55T-054
~
VERSION:
e FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS :
MHT OO 200133 2 m wwzm

FORMATO INSPECCION ARNES

= =LA i R s ———
AREA DE TRABAJO: |
FECHA INSPECCION: DIA: o
FABRICANTE e gg % eb rerc 9976
MODELO =<
NUMERO DE SERIE oo lT”

NUMERO INTERNO
PERIODICIDAD DE LA INSPECCION

FECHA DE FABRICACION poosfe 0H
CERTIFICADO v
FECHA DE COMPRA
NUMERO DE LOTE
PROPIETARIO By C Ingenieva
FECHA UTILIZACION =3

ANTECEDENTES DEL EQUIPO |

En las casilia de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" © "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anctaciones especfficas necesarias,
FACTORES GENERALES CONCEPTO
J REC DETALLES DE APOYO f COMENTARIOS

Observaciones previas
+ Compruebe |2 p ¥ 1a legibilidad del numero de serie y del marcado,
« Compruebe que no se haya superado la vida Otil del producto.
= Compare con un aparato nuevo la susencia de modificacidn o pérdida de un elemento. /
Revision del estado de las cintas
« Controle ios cortes, aumenta de grosor, dafos y desg debidos a la utilizacidn, al calor, a los productos

quimicos. Contrale las cintas del cinturén, perneras, union perneras/cinturén y tirantes si los hay. No olvide las
zonas escondidas por las hebillss y los puntos de enganche.
» Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier hilo fiojo,
desgastado o cortads. Las costuras de seguridad son identificables por ser de hilos de colores diferentes a los

de » cinta. <
|Revision de los puntos de enganche

+ Compruebe el estado de los puntos de enganche metdlicos ( fisuras, desg defi i
jeorrasion....).

|« Compruebe el estado de los puntos de enganche textiles [cortes, desgastes, desgarro...) '

IRevision del estado de las hebillas de regulacion

» Compruebe el estado de las hebillas de regulacién (marcas, fisuras, desgaste, deformacion, corrasién...).
» Compruebe que las cintes estdn das correc (sin

* O be el correcto f L de las hebillas

isidn del flie de blog 4tico (segun el madelo de conector)

. C be el estado del flio de bh (marcas, deformacién, corrosidn, fisuras...).

L= b il Bomch . correcto del sistema de bloqueo del casqullle, segin el modo de abertura
scrito en la ficha técnica de su conector.

?‘r -nL 1 bl B leto al soltar el gatillo y el casquillo. /

5 o5 mecesario, limpie con agua y jabén y lubrique ligeramente (e]. poivo de grafito).

|Caso particular del arnés
» Compruebe el estado del puente de enganche textll (cortes, desgaste, desgarro...). Para los puentes de

wmum.n-ﬁm-dtwhmd-m ningln corte, i hilos deshilachad

| zonas juchadas o rastros de

+ Compruebe o estado de los anillos con cierre (marcas, fisuras, d i : \ /
G b qu-lmmllunuhhnapnudo
COMENTARIOS 1

I APTO PARA SER UTILIZADO ] |
DECISION FINAL: [~ NO APTO PARA SER UTILIZADO | | /)

Powered by @ CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

lTai ) § Ns 9]

rrndsr I AT

T L i
WIT W00 400 130 ¢

@ SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAJO conico: FT-85T-05¢
VERSION: 3
FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS
FECHA: 11/02/2025

6 FOTO
clec-
[MODELO
NUMERO DE SERIE (LBSST
NUMERO INTERND
IPERIODICIDAD DE LA INSPECOON
|FECHA DE FABRICACION Bl 2020
CERTIFICADO 1
FECHA DE COMPRA
DE LOTE A
PROPIETARIO Yy~ dngenen
5 [
ANTECEDENTES DEL EQUIPD |
|En las casilla de CONCEFTC, escriba "ACEFTADO" o "RECHAZADO" y en la casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias.
CONCEPTO
FACTORES GENERALES AcePTADO / RECHAZADO DETALLES DE APOYD / COMENTARIOS

Observaciones previas

» Compruebe Ia presencia y la legibilidad del ndmerc de sarie y del marcado.

= Compruebe gue no se haya superado la vida Gtll del producto.

= Compare £on un 2pareto nuevo la ausencia de modificacién o pérdida de un elsmento.

,

Revision del estado de los cabos del elemento de amarre

= Vighe ¢l o y los dafios debidos a la utilizacidn (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
| productos quimicss...).

= Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier
|hilo fiojo, desgastadc o cortado.

JWn*J estado de k2 cinta absorbedora de energla

= Compruebe el estade ce la funda. Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes,
lzonas despeluchadas, rastros de ¢
|quimicos...).

= Abra la funda y extraiga la cinta absorbedora de energla de ser necesario.

- Vigile ¢! y los dafios debidos a la utilizacién (cortes, zones despeluchadas, rastros de
|productos quimices...).

» Compruebe el estado de las costuras de seguridad (per encima/por debajo). Detecte cualquier
hilo fiojo, desgastado o cortado.

= Comprusbe si el absorbedor de energla ha sufrido un choque (compruebe la ausencia de
desgarrs del cosido entre las cintas).

|Revisién del estade ce los conectores de las puntas de los elementos de amarre

» Compruebe ¢l estado de! gatilio |, , o def ién, corrosién, fisuras...).

= Compruebe el estado de! (grietas, def: ién, corrosion...).

= Comprusbe la abertura manual completa del gatillo.

» Compruebe el clerre automitico del gatillo, la eficacia del muelle de retorno v el alineamiento|

Wnum_

COMENTARIOS T

DECISION " ] APTO PARA SER UTILIZADO | |
T NO APTO PARA SER UTILIZADOD

/

PECCION REALIZADA POR: NOMBRE: | CEDULA: [ . caRco:
2 i |;)r5—~m L) X A N W P

| é FIRMA:
I
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO

CODIGO: FT-55T-054

N

EELRAFIAY U O
T D40 A 1132

FORMATO INSPECCION ARNES

FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRACAIDAS

VERSION: 3

FECHA: 11/02/2025

AREA DE TRABAJO:| Yorto |l 20 ol

e

FECHA INSPECCION:

DlA: |E5  MES: 2 ARD:

Fd 28

FABRICANTE Dec

<
MODELD IrAGore

NUMERO DE SERIE oo L2

MERO INTERNO

PERIODICIDAD DE LA INSPECCION

FECHA DE FABRICACION — | Aoes®™ 2ol

CERTIFICADO

FECHA DE COMPRA

[NOMERO DE LOTE

PROPIETARIO

L
Sy Clngenie v
FECHA PRIMERA UTILIZACION i \

FOTO

ANTECEDENTES DEL EQUIPO 1

En las casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las anotaclones especificas necesarlas.

FACTORES GENERALES

CONCEFTO

ACEPTADO / RECHAZADO

DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS

Observaciones previas
e C tap y la legibilidad del ndmero de serle y del marcado.

.wnummuhnmmnmmalmm
'» Compare con un aparato nuevo la susencia de modificacién o pérdida de un elemento.

Revision del estado de las cintas

» Controle los cortes, aumento de grosor, dafos y desgastes debidos a la utilizacién, al calor, a los productos
quimicos. Controle [as cintas del cinturén, perneras, unidn perneras/cinturdn y tirantes sl los hay. No olvide las|
zonas escondidas por las hebillas y los puntos de enganche.

* Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquier hils flojo,
idesgastado o cortado. Las costuras de seguridad son ldentificables por ser de hilos de colores diferentes a los
de b cinta.

{Revision de los puntos de enganche

* Compruebe el estado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, fisuras, desgaste, deformacidn,
jcorrosion.. ).

= Compruebe el estado de los puntos de enganche textlles (cortes, desgastes, desgarro...)

[Revisidn del estado de las hebillas de regulacidn
* Compruebe el estado de las hebillas de regulacién (marcas, flsuras, desgaste, deformacién, corrasién.. ).
|« Compruebe que las drrm estin pasadas correctamente (sin torsiones).

. Ct el to f de las hebiilas

én del illo de bloguea [leminllﬂﬂdodlmnmr]
* Ci be el estado del de blog &
» Compruebe el fi
manhmmdemmmr
- Ci he ol bk .} leto al saltar el gatillo y el casquilio,
|5l es necesario, limple con agua y jabén y lubrique ligeramente [e]. polvo de grafito).

1, flsuras...).
del sisterna de bloqueo del nlquﬂln, segin el moda de abertura

Caso particular del armnés
* Compruebe el estado del puente de enganche textll (cortes, desgaste, desurm ..). Para los puentes de|

he de cuerda, d-mkcu.rﬁampmunhnlr@nmm,.. deshilachad:
[zonas das o rastros de prod (
* Compruebe el estado de los anillos con cierre (marcas, fisuras, d defi &n, corrosion...)
ICompruebe que e! tomnilic estd blen apretado
COMENTARIOS |
APTO PARA SER UTILIZADO |
DECISION FINAL: =
| NOAPTO PARASERUTILIZADO |
5 ULA: RGOy FIRMA:
INPECCION REALIZADA POR: H(_WTP% S I
] AN [ 1600 5 N
T 1 v p g T
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAID CODIGO: FT-S5T-054

~=F VERSION: 3
a2y FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS = -

FORMATO INSPEC ESLINGAS

7 Y 1
areaoe TRaBaso:] Jortal 2o du ,%}ag :
FECHA INSPECOON: DiA: |, MES: D2 OB FOTO

Scclec
S (!

g
2

|

FECHA DE FABRICACION Oasic 009
J

N - "
PROPIETARIO bul L,_g,rl:}enu.«kzx

ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
|En las casilla de CONCEFTO, escriba "ACEFTADO" o "RECHAZADO" vonvlt casilla COMENTARIOS haga las anotaclones especificas necesarias,

CONCEPTO DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO

FACTORES GENERALES

Observacionses previas
* Compruebe la pi ia y la legibilidad del nimero de serie y del marcado.

« Compruebe gque no se hays superade la vida (il del producto.
- con un ap nuevo la ia de modificacién o pérdida de un elemento. /

|Revisién del estado de los cabos del elemento de amarre
« Vigile el desgaste y los dafios debldos a la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de|

productos quimicss...).
« Comprusbe el estado de las de seguridad (por encima/por debajo). Detacte cualquier

hilc fiojo, desgastads o cortads,

|Revisidn del estado de la cinta absorbedora de energla
* Comprusbe el estade de & funda, Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizackn (cortes,
izonas despeluchadas, rastros de productos

jguimicos...).

= Abra la funda y extraigs la cinta absorbedora de energla de ser necesario.
« Vigile el desgaste y los dafios debides 2 la utilizacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de)
produstos quimicos...).

» Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Datecte
hiio fiojo, desgastado o cortado. /
» Compruebe si el absorbedor de energia ha sufrido un chogque (compruebe la ausencia de
J o del cosido entre las cintas).

| Revisién del estado de los conectores de las puntas de los elementos de amarre
Compruebe el estado del gatilio (marcas, d Jef it 5n, fisuras...).

Compruebe el estado del remache (grietas, deformacidn, corrasién...). '
Compruebe la abertura manual completa del gatillo.

C: be el cierre stico del gatillo, la eficacla del muelle de retorno y el alineamiento) (

gatilio/punta.
COMENTARIOS [

APTO PARA SER UTILIZADOD | |
DECISION FINAL: |
| NOAPTO PARA SER UTILZADD | ]

. | s | ULA: 0: FIRMA:
st cscnaso 1 T %ﬂm{o;l 1000 0 I
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO copigo: FT-SST-054
IVERSION:
R T B By FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS 3
NUOTAT YU A FECHA: 11/02/2025
FORMATO INSPE ARN
AREA DE TRABAJD:| JO'Fa| 20 de [Llio.
FECHA INSPECCION: ola: 9 mess BZ WARo: 20 FOT0
FABRICANTE o fe o
MODELO 0
MERO DE SERIE DRIC
MERQ INTERNO
PERIODICIDAD DE LA INSPECCION N
FECHA DE FABRICACION AaosTO 72019
CERTIFICADO ’
FECHA DE COMPRA
[NDMERO DE LOTE ’
PROPIETARIO Py C | acnavna
FECHA PRIMERA UTILIZACION_ !
ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
En las casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casiila COMENTARIOS haga las anctaciones especificas necesarlas.
CONCEPTO
= ACEPTADO / RECHAZADO DETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
Observaciones previss
= Comp! Ia pi y la legbilidad del ndmero de serle y del marcado.
s Compruebe que no se haya superads la vida dtil del producto.
» Compare con un aparato nuevo la ausencia de modificacién o pérdida de un elemento. i

[Revisian del estado de las cintas
* Controle los cortes, sumento de grosor, dahos y desgastes debidos a la utilizacién, al calor, a los productas|

|quimicos. Controle las cintas del e 5, Unidn [ y tirantes si las hay. No olvide las

zonas escondidas por las heblllas y los puntos de enganche.

= Compruebe el estado de las de ridad (por encima/por debajo). Detecte cualquler hilo flojo, /
desgastado o cortado. Las costures de seguridad son Identificables por ser de hilos de colores diferentes a los

[de b cinta.

JRevisidn de los puntos de enganche

* Comprusbe el estado de los puntos de enganche metdlicos (marcas, flsuras, desgaste, deformacién,
jcorrosion. ).

* Compruebe el estado de los puntos de enganche textiles (cortes, desgastes, desgarro...) /

Revision del estado de las hebillas de regulacion

= Compruebe el estado de las hebillas de regulacién (marcas, flsuras, desgaste, deformacidn, corrasién...).
|+ Compruebe que las cintas estdn pasadas correctamente [sin torsiones). /
|* Compruebe el correcto funcionamiento de las hebilias

del casguillo de blogqueo itico (segin el modelo de conector)

+ Compruebe e estado del casguilio de blogueo (marcas, deformacién, corrosidn, fisuras...).
* G be el fi del sisterna de blogueo del casquillo, segin el modo de abertura /
jdescrito en s ficha técnica de su conector.

o i be el blog) it leto al soltar el gatillo y el casquillo.

|5 #s necesaric, limple con agua y jabdn y lubrique ligeramente (e]. polve de grafito).

Caso particular del armnés
» Compruebe ol estado del puente de enganche textil (cortes, desgaste, desgarro..). Para los puentes de

ganche de cuerda, asegl de que la cuerda no p ningdn corte, gt dura, hilos deshilachad
20nas despeluchadas o rastros de productos quimicos... /
* Compruebe el estado de los aniflos con cierre (marcas, flsuras, d defc itn, co: )
|Compruebe que el tornilic estd blen apretado
COMENTARIOS |
S | APTO PARA SER UTILIZADO |

| NO APTO PARA SER UTILIZADO

INPECCION REALIZADA POR: NONTIEr

|
| SETSS
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productos guimicos...).

» Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cualquiar
hilo flojo, desgastado o cortado.

« Compruebe si el absorbedor de energla ha sufrido un choque (compruebe la ausencia de
desgamo del cosido entre las cintas).

2 SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO CODIGO: FT-S5T-054
:;"';W VERSION: 3
FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS
R R AT AR S A
P POTEA L HT FECHA: 11/02/2025
FORMATO INGPECCION ESLINGAS
(Y
AREA DE TRABAJO: 1ha T =)
FECHA INSPECCION: Eiill EJW MES: Lz Ao 0106 Foto
ESLINGA:
FABRICANTE el fe s
MODELO \
MERQ DE SERIE ogs©
MERO INTERNO
PERIODICIDAD DE LA INSPECCION
'
FECHA DEF, b fAoul
CERTIFICADO 2
FECHA DE COMPRA
NUMERO DE LOTE a
PROPIETARIO B9 C Jm==¢.11g-:.,1
ANTECEDENTES DEL EQUIPO |
En las casilla de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" \rnnlh casilla COMENTARIOS haga las especificas
FACTORES GENERALES CONCEPTO ETALLES DE APOYO / COMENTARIOS
ACEPTADO / RECHAZADO B !
Observaciones previas
* Compruebe Iz pr ia y la legibilidad del ro da serie y del marcado.
« Compruebe que no se haya superada la vida (til del producto.
. C con un ap nuevo la ia de modificacién o pérdida de un elemento. P
Revisidn del estado de los cabos del elemanto da amarre
« Viglle el desgaste y los dafios debldos a la utllizacién (cortes, 2onas despeluchadas, rastros de
|productas quimicos...).
s Compruebe el estado de las de seguridad (por /por debajo). Detecte cualquier
hilo flajo, desgastado o cortado. /
|Revisién del estado de la cinta absorbedora de energla
« Compruebe &l estado de la funda. Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes,
zonas despeluchadas, rastros de productos
G \
» Abra la funda y extraiga la cinta absorbedora de energla de ser necesario.
« Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes, 2onas despeluchadas, rastros de /

» Compruebe el estado del gatillo { i 4n, fisuras...).
» Compruebe ¢l estado del

{Mﬁ&l del estado de los conectores de las puntas de los elementos de amarre

he (grietas, deformacién, corrosidn..)

Powered by @ CamScanner

« Compruebe la at manual del gatillo. /
= Compruebe el cierre #tico del gatillo, la eficacla del muelle de retorno y el alineamiento
gatilio/punta.

COMENTARIOS T

DECISION FINAL: | APTO PARA SER UTILIZADO | ]

| NOAPTO PARASERUTILZADO | ] ﬁ
INPECCION REALIZADA POR: NOMBRE: CEDULA: CARGO: [ Y- s
gesSin] Sualez. & V] [ :
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO

FT-55T-054

FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS

BAIRATAT VR | A

11/02/2025

mozmmo:@’g.ﬁl A cl !‘*!'2
FECHA INSPECCION: : MES: A

"NEEEC
JE HborA

ﬁc%}sio 7019

Yy C dnotnicsa g
t 1

FOTO

ANTECEDENTES DEL EQUIPO 1

En las casilia de CONCEPTO, escriba "ACEPTADO" o "RECHAZADO" y en la casllla COMENTARIOS haga las

especificas }

CONCEPTO

M 5 - rim et ACEPTADO / RECHAZADO

DETALLES DE APOYQ / COMENTARIOS

|Observaciones previas

= C be la p ¥ ks legibilidad del ndmero de serle y del marcado.

'+ Compruebe que no se haya superado la vida dtll del producto,

= Compare con un sparato nueve ka susencia de modificacisn o pérdida de un elemento.

|Revision del estado de las cintas

* Controle los cortes, aumento de grosor, dafios y desgastes debldos a la utilizaclén, al calor, a los prod
|quimicos. Controle las cintas del cinturén, perneras, unidn perneras/cinturédn y tirantes si los hay. No olvide las
zonas escondidas por las hebillas y los puntos de enganche,

* Compruebe el estado de las costuras de seguridad [pnrenchn-{purdtbnjn].nmmmlquhrllbﬂoio.
&mam,mmamru-dmmbhiwurmNlnsdemm:dlfnrlmsalos
jde s cinta.

kalﬁnﬁhs puntas de enganche

* Compruebe e estado de los puntos de enganche metificos (marcas, fisuras, desgaste, deformacién,
jcormosion...).

* Compruebe el estado de los puntos de enganche textiles (cortes, desgastes, desgarro...)

A

iRevision del estado de las hebillas de regulacion

* Compruebe el estado de las hebillas de regulacién (marcas, fisuras, d def
* Compruebe que las cintas estin pasadas correctamente (sin torsiones),

= C el corrects f de las hebllias

thbﬁn del casguillo de blogueo automitico (segdn el modelo de conector)

G | do del ilio de bl (marcas, defi idn, flsuras...).
* Compruebe e fi del sistema de bloqueo del casquillo, segin el modo de abertura
descrito en (s ficha técnica de su conector.

|+ Comp el blog atico leto al soltar el gatillo y el casquillo.

St es necesario, limple con agua y jabdn y lubrigue ligeramente (e]. polvo de grafito).

Caso particular del amés
* Compruebe el estado del puents de enganche textll (cortes, desgaste, desgarro...). Para los puentes de
ganche de cuerda, de que la cuerda no ningiin corte, g dura, hilos deshilachad:

jzonas despeluchadas o rastros de prod: f
* Compruebe el estado de los anillos con cerre (marcas, flsuras, d def: &n...)
iCompruebe que el tomillo estd blen apretado

COMENTARIOS |

| APTO PARA SER UTILIZADO | |

RECKION S [NoAFio PARASER UTILZADD | |

NOMBRE:

INPECCION REALIZADA POR:
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= - 'Si SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO c001GO: FT-S5T-054
N . :
e ———— FORMATO DE INSPECCION EQUIPOS DE PROTECCION CONTRA CAIDAS vy 11/02/2025
~_ FORMATO INSPECCION ESLINGAS
‘l‘ ‘ 'y T
T - DE:' i MES: %: FoTo
ESLINGA:
FABRICANTE SeeEC
DE SERIE Teul!
INTERNO
DE LA INSPECOON
|motmoon T e [4]
Iglmncmo []
FECHA DE COMPRA
Inn:lmontl.m'z
PROPIETARIO BT Jracone—a
4 |
ANTECEDENTES DEL EQUIPO [l
|En mmammm,m*mumwvambo'nnp casilla COMENTARIOS haga las anotaciones especificas necesarias,
CONCEPTO
COMENTARIOS
FACTORES GENERALES ACEPTADO / RECHAZADO DETALLES DE APOYO /
Observaciones previas
* Compruebe I3 presencia y Ia legibilidad del nimero de serie y del marcado.
'+ Compruebe que no se haya do la vida til del prod
« Compare con un nuevo la de modificacién o pérdida de un elemento. ~
Revisidn del estado de los cabos del elemento de amarrs
* Vigile el desg y los dafios debldos a la utillzacién (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
productss quimicos...).
= Compruebe el estado de las costuras de (por encima/por debajo). D ! -
hilo fiojo, desgastade o cortado.
/
|Revision del estado de la cinta absorbedora de energia ¢
* Compruebe el estado de la funda. Vigile el desgaste y los dafios debidos a la utilizacién (cortes,
jzonas | rastros de prod
quimices...).
= Abra I= funda y extraiga la cinta absarbedora de energla de ser necesario.
* Viglie el desg; ¥ les dafios debidos a la utilizacion (cortes, zonas despeluchadas, rastros de
| productos quimicos...).
» Compruebe el estado de las costuras de seguridad (por encima/por debajo). Detecte cual
hils fiojs, desgastade ¢ cortada.
= Compruebe si el absorbedor de energia ha sufrido un choque (compruebe la ausencia de!
desgarro del cosido entre las cintas).
Revision del estado de los conectores de las puntas de los elementos de amarre
» Compruebe el estado del gatillo | ) d ién, corrosisn, fisuras...). /
» Compruebe ¢l estado del remache (grietas, deformacidn, corrosidn...). d
» Compruebe la ab manual completa del gatillo.
« Compruebe &l cierre del gatlllo, la eficacia del muelle de retorno y el alineamiento
|eattiiofpunta.
COMENTARIOS |
X | APTO PARA SER UTILIZADO | |
DECISION FiNAL: [ NOAPTOPARASERUTILZADD | ]
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ANALISIS D TRADBAJU SELTEEES 200

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO

BascC

DUCERA T IO S S

PREOPERACIONAL TALADRO

Fecha desde: | bll‘lolfv

Hasta: ISIOJI L

Marca: 505\

Serial:

=7

Operador: |\eyyyon  Duorer.
ey

SEMANA

Area de trabajo: 2 i: '&J_\'_, S |

CODIGO:

VERSION: 1

FECHA:

FECHA DE INSPECCION

1

ANO

RV

[ 3

|

LISTA DE CHEQUEO PREOPERACIONAL

OBSERVACIONES

CABLE DE CORRIENTE

CLAVIIA DE TRES PATAS

[MANGUITO GUIA DE PROFUNDIDAD

[mso LATERAL

|anm|.

lpon-rn BROCAS

ILI.AVE PARA PORTA BROCAS

|PROTECTOR DE CABLE CON SWETA LLAVES

SELE(  * DE MODALIDAD

lméu LATERAL

INTERRUPTOR
CARCASA

NYSMNMINANDN N R [)R o=

b

JY RN VS N INVINE

AVAVAN NN IS ANAN AR ENEN AT A

NN NNV

CONVERSIONES

BUENO

REGULAR

MALO

FIRMA DE QUIEN REALIZALAINSPECCION 2

2

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO

|copiso: FT-SST-061

~
=S s

TR b b

%

PREOPERACIONAL TALADRO

IFECHA:

|Hasta:

|Serial:

-
I

|Area de trabajo:

FECHA DE INSPEC!

-

M ™ J v

OBSERVACIONES

FIRMA DE QUIEN REALIZA LA INSPECCION
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

CODIGO: / FT-

VERSION: /
| PREOPERACIONAL PULIDORA
B & C FECHA: 11
\d INGENIERIAY SERVICIOS S.AS.
1 Fecha desde: )\ QL er0 2076 Hasta: )5 & Ee_lo -
| |Marca: 'Dcl‘{- Serial: _
Operador: lﬂ) — E i Area de trabajo: 20 & H-_ »
N
N FECHA DE INSPECCION MES
DD DD ) 2. )3
SEMANA L M M J v s | o | OBSERVACK
CARCASA 2 £ A 2
TUERC DE SUJECION DE DISCO & s & -
BOTON DE ENCENDIDO a 8 e B
MANGO LATERAL B & 8 -
GUARDA DE SEGURIDAD DEL DISCO a 8 2 i '
BOTON DE BLOQUEO PARA CAMBIO DE DISCO ? & 2
LLAVE PARA SUJECION DE TUERCA PARA EL DISCO » I s | & ' |
CABLE DE CORRIENTE P B P | &« :
DISCO B B | 3 &
B BUENO
CONVERSIONES R REGULAR
M MALO \J
13
ety 4
FIRMA DE QUIEN REALIZA LA INSPECCION [ 4

\

/'/,-“" i
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO CODIGO: FT-
VERSION:
PREOPERACIONAL PULIDORA
= & C FECHA: 11,
INGENIERIA Y SERVICI0S 5.A.S.
Fecha desde : A -el: Q0% Hasta: Gl Q&
Marca: ﬂ: n ‘/\ 2N Serial:
__Liong Chreng
Operador: 1| \EI 0N uoez. Area de trabajo: [y ,!’ullo
N FECHA DE INSPECCION MES
DD DD vl 2 I3 D
SEMANA L M M J \') S D OBSERVACIC
CARCASA e ¢ ¢ f<l
TUERC DE SUJECION DE DISCO < " @ =
BOTON DE ENCENDIDO . ¢ e <
MANGO LATERAL ¢ 5 e <
GUARDA DE SEGURIDAD DEL DISCO ¢ c ¢ c
BOTON DE BLOQUEO PARA CAMBIO DE DISCO C c ¢
LLAVE PARA SUJECION DE TUERCA PARA EL DISCO = < ¢ Q
CABLE DE CORRIENTE c a 0 Q
DISCO c- c ¢ <
B BUENO
CONVERSIONES R__|REGULAR
M MALO
FIRMA DE QUIEN REALIZA LA INSPECCION (/4
P 1Y
]
- !
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oleq A gjyeduiod ue Jejeqel 1

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAIO

CODIGO:

FT-S5T-098

= &Gl

INGENIERIA Y SERVICIOS S.AS,

VERIFICACION Y OPERACION DIARIA DE EQUIPO SOLDADURA MIG

VERSION:

FECHA:

11/2/2025

Fecha desde : N b 20e

Hasta: [S%b 902k

\

Marca:

w2 “11\1’ EquLQJolS Serial:

-__N

perador:

{lvhae>

Area de trabajo: Ps r—%u.l

pZe) "3]-&!01\0

Convenciones: Bueno: B / Malo: M / No Aplica: N/A

CONDICIONES GENERALES
L

Lunes Martes Miércoles Jueves

Sebado

Domingo

tado Fisico |

Elementns?l’mteccién Personal

|Sistema Elégtrico

Puestos a tiefta

barra de mane

Indicadores (hurometro

Llantas y ruedas

ruidos anormales

Pintura en general

|Cubierta protectora

Manquera suministro de mezcla

Cadena de seguridad del cilindro

Cilindro de oxigeno, mezcla

Conexion: cable de proteccion,

Acople de extencion de la planta al

limentador: alambre, carreta
Pinza masa

YN Y N SN SRR S

X \\\\\\\\\ \\\\\\ \

NSRRI R RSN R R

NARSSAR AN AN

Conforme @ la presente inspeccién se autoriza el uso del Equipo de Soldadura MIG: SI

Kan Mool

FIRMA DEL OPERADOR

(INSP

=
| &3

Mo
AAI%L{-!SS‘.
R O RESIDENTE S8T)
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SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO copiGo: FT-5T-062
. :
=i PREOPERACIONAL PLANTA ELECTRICA et =
P, TR A \ FECHA: 11/2/2025
l 2
Fechadesde: )L [ CZ2 [V & Haste:  AS [cbowro |
Marca: M- Serlal: (\ o
Operador: N tahne? Areadetrabajo: LA 10| 20 oL oo =13
1 2 11
FECHA DE INSPECCION = MES ARD
(o]] ] Al ‘2 l,_'b t ll{
SEMANA LUNES | MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES | SABADO | DOMINGO OBSERVACIONES

TANQUE DE COMBUSTIBLE ) & A a8
NIVEL ACEITE LUBRICANTE B 4 a
FILTRO DE AIRE 'y ) a 8
BATERIA b ) yel =)
YO-YQ p ] b 8
CUERDA 5 6 8 8
TUBO DE EMISION DE GASES 2N 2} 8 8
CARCASA 'y 2] 8 8
POLC A TIERRA [ 8 8 V]
CONDICIONES FISICAS PARA DPERAR 1] %) A -2
OBSERVACIONES:

B BUENO

CONVERSIONES R REGULAR
] WALG

FIRMA DE QUIEN REALIZA LA INSPECCION ‘kﬁﬁn H(]\dﬂ f\(ﬂ.,
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l:'r {‘ SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAIO CODIGO: FT-55T-062
< Py

- VERSION: 1
= & C PREOPERACIONAL PLANTA ELECTRICA

qcarun Tt CHA Y1720

¢ rm.,,_m‘,e : QQJ 1076 Hasta: &3 QQ'JJQJUC; _J
[Marca: DU d 5 on Serial: _l

]
Operador: I.f&)/wﬂ'v' Area de trabajo: ( b 4 (
T =01
N

E‘\

FECHA DE INSPECCIO - MES AROD
SEMANA LUNES ARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES DOMINGO OESERVACIONES

TANQUE DE COVBUSTIBLE

NIVEL ACEITE LUBRICANTE

NN\
NN
\\\ﬁ@\bm\k\hma\b ‘B

§3®®3S§&§@§g

5 b I;)),
FILTRO Dt AIRE % % H
:r::n 5 H E
A /
CutRDA j P % 1)
TUBO DE [MISION DE GASES / A H /8
CARCASA f / —6 _E) m
POLO A TICRRA / b 5 A
W L 14

CONDICIONES FISICAS PARA OPERAR

s

OBSERVACIONES:

B HUEND
CONVERSIONES R REGULAR
M Ma L

FIRMA DE QUIEN REALIZA LA |N$PECC|0M”—fz.Wéé===-
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A 51 SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD [N £L TRABAIO coDiGo- FT-55T-062
ls K ad VERSION: 1
| == T — PREOPERACIONAL PLANTA ELECTRICA
A B S FECHA- 111272025
r] r] r
(—'Fecha desde : D/ 2 /20, Hasta: & [0z [z02C )
Jarca: ey A 2 Sertal:
Operador: ™~ mAte | (aravades Area de trabajo: 0 p \\c. \O)C 1
FECHA DE INSPECCION " / MES ANO
] 4 / ) ¥/
SEMANA LUNES | MARTES | MIERCOLES yfeves VIERfiES ?&EM)O DOMINGO |  OBSERVACIONES
TANQUE DE COMBUSTIBLE 1, A [5) / ) / »
NIVEL ACEITE LUBRICANTE < 6 / / / 1/ /
FILTRO DE AIRE ® P / /v
BATERIA N_A (AN / t/ 1/
YO-YO T ﬁ / 7 / /
CUERDA ~ | A /] 1/ /
TUBO DE EMISION DE GASES ™ A f [/ [/ /
CARCASA LY :}5 / / / v
POLO A TIERRA . A A f / / /
CONDICIONES FISICAS PARA OPERAR = ﬁ‘ 6 { { /
L ri
/
OBSERVACIONES:
i BUEND
CONVERSIONES 1 REGULAR
M MALD

FIRMA DE QUIEN REALIZA LA INSPECCION
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VATEMA OF GEATION D8 U7 SUMBAD ¥ LALID TN 1) TRARAID CO0GD ARt ‘
ts' ; VIRLON ]
& PRINEIRAL WAl (1) IS0 AT FIICTOCN) == ————
e S PR wos | e 1
oo (_L.Slm_lg()*z_c N k. Bl e ) = .
M.“ o i e — SR g PSS,
= do——— STENG N S—— =
112 1513 09 choqueo de secrdad 0obe reaizaren & 0ano. 2.00s6rve dctaladaments ins condiciones doi aea 3. Fuahmins CorsiZsones 04 30030 da acuardn & bon doma aei Wwings
4 Marque o aouemdo s R i I T e p
~ Se cumple completamente con ol requerimiento.__ ‘ INSPECCION DIARIA DE SEGURIDAD _ —~
No se wple con el requer X 1 —— — S — B
P ) No Aplica i NA l.um Martes Miercoles Jueves Viernes Ssbado | Domingo
L muamcwnu ‘ M(IU(I“.-‘ :ulp-d‘} ;l_P:
T1__Motor electneo en buen estado? o -—l/ | ?: _% = = I r.ul =
B¢ Ma"g.ma de succidn en buen estado? > 1 2 t =
3 tlutﬁcy:usmqasummm Msdelbcﬂurssymﬂes" Pl Al || e 4] s
4 [Lamanguera se » encuentra en buen estado kibre de fugas? ’ / A 16 1 L) L
__5__|La pistola contiene guarda boquilla? "L 1_ % N - 3 P - == + -
_ 6 |Lapstoa se encuentra en buen estado? o A — - } =1
7__E1 soporte del motor en buen estado? Al o
_' ILa manguera de succidn seenouédtrl impa y ibre de desechos? / v g i 1 -‘—
— |ETequino se encuentra impo? 211 ks -
Firma de quien realiza la inspeccidn
DO DE USO
Inspeconar que el equipo este debdamente sin fugas y kmpio para imcar €l proceso
= U= EPP A UTILIZAR M
Tagaodos V7
Respirador media cara \~_
hantes L
1sco
vatas "
" CARGOS QUE MANIPULA EL EQUIPO
Pintor o el qumico
Firma del ejecutor en sefial de que se ha venficado la lista antenor y certifica
que el equipo se encuentra en condiciones nomales de Funcionaminto &’&/
Firma del ermisor quien es el responsable de la actvidad y de mantener las
|maguinas y herramientas en buenas condiciones ' }
| Supervicion de la actividad ( El area SST realizara la supervision los dias de f:
wistia al proyecto Lunes, Martes y Jueves ) ] { W
OBSERVACIONES : l i \ ~ —
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VATEAAL B 00 ATo0N 08 LIGLSNAD ¥ LA FY 1] TRARAID

mTat.ons

PAMDFTRACIDNA| (00U AL FIFCT8OD

s ]

. 1

Fecha !-W

o O )

OL-0f
weriie CAUETIOC

100 hum\&.wm Jobe rmakzarse o o 2.0PR0NVe e s oo sdeiaren 3, Evahm Ins condaones de sequndad oe acuerdd a os dems del kstado
4 Margue de acuedo 2
Se cumple tﬂﬂlpﬂ'!lﬂ"ﬂlt con ol rrwmml!m v |
= No ee cummpie con el requeriminnt X i B
= e Apice NA Lunes

| ITEM A INSPECCIONAR

]
aaAny

\?“f"l eiecingo en buen |

\'angutm de suu:u&n en buen eslaaa"

La manguera se encuentra en buen estado kbre de fugas?

~
g

2

3 El cable y sus dwqas se en enme-mran ibres de abeduras ycnrles"
‘

5 u- prstola contene guarda bogquilla?

. [La prstoia se encuentra en buen eslado?

\El EO“'OM ﬂ"i WD' o&n buen estada?

l___;Ll manguera de SuUCén se encuentra mpsa y ibre de desechos?

9 |Elequposee encuentra kmpo?

Firma de quen reakza la inspecadn:

MODO DE USO

ﬁ;p:ésﬁzr que el equipo este debrdamente sin fugas y hmpio para miciar el proceso
EPP A UTILIZAR

Tapaoidos

espirador media cara
( uantes
Casco N —
Gafas | i

CARGOS QUE

ULA EL EQUIPO

Pintor o el quimico

il

Firma del ejecutor en sefial de que se ha verficado la Ista antenor y certifica
que el equipo se encuentra en condicones normales de Funcionaminto

Firma del emisor quen es el responsable de la actwidad y de mantener las
maqunas y herramientas en buenas condhoones

]

Supervicon de la actvidad ( El area SST realizara 1a supervision los dias de
visita al proyecto Lunes, Martes y Jueves )

!U
5nq Warncnl ) wered:

OBSERVACIONES :

(r
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=% F11 8l

Pl FEFTA Y SPMVE B N A&

INSPECCION PREOPERACIONAL
VIBRADOR DE CONCRETO

Cédigo: SIG-F-60
Versién 1 B

Fecha da Emisién:
1 junio 2025

|
PROYECTO C:: X
march  \J by,

25 |Guardas / ) /
25 |Manguers /

2.7 | Acople (entre guaya y elemerto vibrador) / / /
2.8 | Aguias o cabezotes vibratorios 3 / /
2.9 |Estado general del equipo > [

Uy . - ] MODELO |
FECHA INSPECCION (Semana) del ‘LQ 2(\ .lg_‘"f; L: ﬂn% —
Marque en las casilag con la letra segun comesponda o c
(CUMPLE) NC (NOCUMPLE) N/A(NO APLICA)
DIAS
1. LUCES OBSERVACIONES
LU | MA| M| JU Al SA| DO
1.1 |Limpieza unidad motriz Iy & 8 / /
1.2 |Sisterna de refrigeracion (aletas del ventlador) MM / /
s I
1A |Nivel de aceite motor | /
1.4 |Nivel de combustible N ] / ,"
1.5 | Tubo de escape (exhosto) NA A / / 4
Lmpiar aberturas de ventilacién frontales y /
16 posterh M M /
1.7 | Cables de alimentacitn £ C / JZ !
1.8 |Filtros de are ;\A Fm { /
1.9 | Yoyc de encendido ,\ / /
1.10|Faci encendido del motor I Il
1.11| Control de Fugas de aceite y combustible MM /
1.12 | Tangue de combustble M\ /
pias '
2. ESTADO GENERAL OBSERVACIONES
LU{MA| M1 | JU} V1| SA| DO
2.1 |Correas A\ | /
22 |Pasadores de poleas (cufias o prisioneros) \A “‘A / / f
23 [Guares CICT V]
2.4 | Caja de cambios o elemento vibrador Cy (;_ /
(\ —
CAC
i
]

El siguiente item se evaluard semanalmente y lo evaluara el

(Marque en la casilla S1o NO seqgin correspenda)

Jefe Inmediato o SST de Campo

3. FACTORES HUMANOS

CUMPLE

NO

OBSERVACIONES

Cumplé con las instrucdiones de Operatividad del equipa?

az

El operador usa de manera adecuadalosE
haciendo uso del equipo

PP cuando esta

33

El operador reporta aclos y condiciones inseguras /

seguras

C
C
C

INSPECCIONG

Vo.Bo Jefe inmediato / 55T

FIRMA Cé@

Up ] fbarindrz)

P Rod "9 Hawaoe

e Henandeld ]

cc |4 7655

NCEIDA3) A

Y
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271126, 2032

59 F1-551-059-68 Formato preoparacional de equipos - Hojas da edlcuto de Google

;.r'_si SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAJD toviso: | rrssros
Sic PREOPERACIONAL PLANTA ELECTRICA — : !
1 ------- “ FECHA: 12/rms r
Fechadesde: 02 -0} 24 JHesta: 0B -0Z2C 5 '
wres: ol 0l Calilp St OZ
S Ul SO En T\ VR Y2 ]
A OY FECHA DE INSPECCION MES Aflo
- s 05 10b M
SEMANA LUNES |MARTES | MERCOLES JUEVES | VIERNES | SABADO [DOMINGO|  OmsERVACIONES
TANQUE DI COMBUSTIBLE 28 6 b "1) _{1; \rﬁ
NIVIL ACETTE LUBRICANTE 3 |V A 2. > | 5
FILTRO DE AIRE [ ) 2 7 Vb \b
sarenis A AR | A nJA | A G
o 3 & |e > ’
CUTRDA B % 2 [% G
TUBO DE EMISION DE GASES > |5 £~ 5 b @
cAcA % |6 | 7 1l &
POLO A TIERRA S | e ) > [y
CONDICIONES FISICAS PARA OPERAR AN IC) v 2 b | ‘-\
CRSIRVAOONES:
CONVERSIONES "—wa :;ﬁ
[ MALU
FIRMA DE QUIEN REALIZA LA INSPECCION
ocs.0oogle wmfsr;readsh&en!dnD-YTPpndSDqujthVQAGFd:bEﬂM_M!VqOOjEK-‘Q-’edfl‘?gid=185795915?#g;d-_-1 857950157

1/
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